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INTRODUCCIÓN

COSTOS DIRECTOS

Costo de materiales utilizados en la estructura del banco de pruebas.

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT. P. TOTAL 

TOTAL 86.80

Fuente: Los Autores 

COSTOS DEL PROYECTO
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Costos de materiales utilizados en el soporte bomba motor

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT. P. TOTAL

TOTAL 26.25

Fuente: Los Autores 

Costos de materiales utilizados en el Depósito hidráulico 

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT P. TOTAL

TOTAL 119,10

Fuente: Los Autores 
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Costos de materiales utilizados en el circuito eléctrico.

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT P. TOTAL

TOTAL 22 . 0

Fuente: Los Autores 
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Costo de materiales utilizados en el circuito hidráulico. 

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT P. TOTAL

TOTAL 731.50

Fuente: Los Autores 

Costos de materiales utilizados acoples y manguera 

MATERIAL ESPECIFICACI N CANT. P. UNIT P. TOTAL
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TOTAL 352.00

Fuente: Los Autores 

Costos de materiales utilizados en la pintura del banco de pruebas.

MATERIAL ESPECIFICACIONES CANT. P. UNIT P. TOTAL

TOTAL . 0

Fuente: Los Autores 
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Costos de mano de obra en la construcción del banco de pruebas.

DESCRIPCI N
PRECIO 
TOTAL

TOTAL 240.00

Fuente: Los Autores 

COSTOS INDIRECTOS 

DESCRIPCIONES P. TOTAL

TOTAL 15.00

Fuente: Los Autores 
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COSTOS TOTALES 

DESCRIPCIONES          P. TOTAL 

 86.80 

26.25 

227. 0

   731.50 

   352.00 

. 0

240. 0

315.00 

TOTAL 2 .

Fuente: Los Autores 

. 0
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