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RESUMEN
El proyecto de investigacion se disefid a partir de las necesidades y problemas de las fabricas
artesanales de ladrillo de arcilla del Distrito 2 (dos) de la provincia de Manabi, quienes realizan
actividades que ha existido desde afios atras y que aun se sigue desarrollando artesanalmente en
la provincia. La situacion econdmica que atraviesa el pais, antes del evento sismico de 7,8 grados
de Richter afecto las ventas de ladrillos y a la vez la disminucién del precio del producto. A esto
se agrega que las fabricas no emplean un sistema de costeo para su produccion, lo que produjo
que muchas fabricas dejaran de trabajar. Para dar solucion a esta situacion se quiere identificar y
determinar cudles fueron los factores que inciden en la disminucion de las ventas, cuantas
fabricas existen, cuales son los actuales procesos de produccion y sus costos a fin de
implementar un “modelo de control de costos de produccion”, mediante el cual se podra tomar
las decisiones para hacer frentes a los problemas que se puedan presentar. La recoleccion de los
datos de informacion se hizo mediante la aplicacion de entrevista y encuestas, y mediante la
observacion, directamente con las fabricas y los duefios. Los resultados durante la investigacion
mostrard el nimero de fabricas emplea costos, que emiten facturas, que forman parte de un
gremio artesanal, que tienen beneficios, y una propuesta de modelo de control de costos para la

produccion de ladrillos de arcilla, con el fin de mejorar la productividad.

Palabras claves: sistemas de costeo, control de costos, produccion artesanal, modelo de costos



SUMMARY
The research project was designed from the needs and problems of artisanal brick factories clay
District 2 (two) in the province of Manabi, who perform activities that has existed since years
ago and which is still handcrafted developed in the province. The economic situation in the
country before the seismic event of 7.8 degrees Richter affected sales of bricks and at the same
time decreasing the price of the product. To this it is added that the factories do not employ a
costing system for production, resulting in many factories stopped working. To address this
situation is to identify and determine the factors influencing the decline in sales, many factories
there were, what are the current production processes and costs to implement a "model of cost
control production ", by which you can make decisions to make fronts to problems that may
arise. Data collection information was made by applying interview and surveys and by observing
directly with factories and owners. The results during the investigation show the number of
factories employing cost billers that are part of a craft guild, which have benefits, and a proposed

model of cost control for the production of clay bricks, in order to improve productivity.

Keywords: costing systems, cost control, handicraft production, cost model



INTRODUCCION

En la actualidad en el Ecuador uno de los elementos de construccion que se sigue
utilizando, es el ladrillo de arcilla fabricado artesanalmente, para la construccion de
edificaciones, viviendas, etc. Es por esta razon que se nace la idea de investigar los factores
que conciernen a la fabricacion de ladrillo de arcilla artesanal, de las fabricas y talleres del

Distrito 2 (dos) que comprende el canton Manta, Montecristi y Jaramijo.

En el capitulo I se encontrara, el disefio tedrico, como; problematicas, objetivos hipotesis,

variables, arbol de problema, matriz de consistencia, del proyecto de investigacion.

En el capitulo II se encontrard el contenido de la historia del ladrillo de arcilla fabricado
artesanalmente, ademas de las clases de ladrillos que existen, proceso de fabricacion del
ladrillo de arcilla de manera artesanal, conceptos de contabilidad de costos, los elementos
que intervienen en la contabilidad de costos, la clasificacion de costos, métodos de
valoracién del inventarios, los sistemas de costeos que existen, y por ultimo tesis
relacionadas a la costos de produccion de ladrillo para una mejor aplicacion de costos en

las fabricas.

El capitulo III de este proyecto contiene informacion referente al Distrito 2, ubicacion
geografica, antecedentes e historia de los cantones de Manta, Montecristi, Jaramijo,
ademas , se encuentra informacion referente al proceso de fabricacion, como conocer los
materiales y la materias primas que intervienen, los cuales se obtuvieron mediante la
encuestas, ¢ entrevistas, mediante el cual se realizo el analisis situacional de las fabricas

que se evidencian en las la elaboracion de las respectivas tablas y graficos.



El capitulo IV se refiere al disefio tedrico de las principales variables aplicables a la
propuesta de modelo de control de costos, como alternativa para reducir los factores
negativos encontrados en el diagnostico, esquema de la propuesta para el modelo de
control de costos de produccion de las fabricas y talleres artesanales del distrito 2 de la

provincia de Manabi, el mismo que tendrad que incluirse en el informe a presentarse.



JUSTIFICACION

A través del presente trabajo de investigacion se comparte los conocimientos de los afios de
estudios, principalmente para los lectores que deseen conocer sobre la técnica y procedimientos
contables; uno de estos usuarios son los artesanos productores de ladrillos, asi como otros actores

que de una a otra manera participan en este sector.

Por otra parte se conoce que la mayoria de estas Mipymes artesanales, que se dedican a esta
labor, no llevan registros contables, ni suficiente informacion para elaborar informacion sobre
costos de produccion, sistema de costeo, control de inventario, métodos de valoracion de
inventario, costos de ventas; es decir, que las Mipymes artesanales realizan sus actividades sin

sujetarse al rigor técnico de un profesional de la contabilidad.

Ante estos factores y en base a la informacion que se obtendra durante la investigacion servira
para conocer la situacion real, en la que actualmente se encuentran las fabricas de ladrillo del

Distrito Dos (2) de la provincia de Manabi.

Debido a que la mayoria de estas fabricas y talleres artesanales, obvian la aplicacién de normas y
procedimientos contables, se propone realizar un analisis de sus actividades, procedimientos y
demas operaciones y de acuerdo a los resultados proponer alternativas de solucion, que
impliquen la aplicacioén de un “modelo de control de costos de produccion, para el manejo de los
elementos del costo de los productos, lo que servird para mejorar e identificar la incidencia de

cada uno de ellos en la gestion de las Mipymes del Distrito Dos (2) de la provincia de Manabi.
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CAPITULO 1

1. DISENO TEORICO

1.1 Problematica

De acuerdo a los datos proporcionados por El Instituto Nacional Estadistica y Censos en la
Provincia de Manabi en el afio 2014 se construyeron 2.383 en relacion al afio 2013 con un
total de 2.498 edificaciones, segun los permisos otorgados para la construccion,
disminuyendo en un 4,82% en el afio 2014 hasta en la actualidad, las construcciones de

edificaciones en la Provincia de Manabi.

En esta linea se conoce que el material mas utilizado por los constructores es el bloque con
un 53,58% seguido del ladrillo con un 44,31% (INEC, 2014). El sector de la construccion en
el 2014 decrecid en un 18,53% en relacion al afio 2013, por esta razon las fabricas dedicadas
a la produccion de ladrillos artesanales de arcilla se vieron afectadas en ese ano 2014 hasta la

actualidad.

Ademas debido la crisis econdmica que el pais atraviesa, la baja del precio del petréleo, el
reajuste del presupuesto general del Estado, la sobre produccion existente, ha provocado la
baja demanda en el consumo de productos principales para la construccion, principalmente
en los proyectos de vivienda; que a su vez tiene un impacto en el crecimiento de la oferta, por
otro lado ha provocado la reduccion del precio de venta, disminucion del capital de trabajo,
reduccion de personal, desempleo rural, ausencia de créditos bancarios a este sector, estos
factores ocasionan la disminucion de los ingresos de las fabricas dedicadas a la producciéon

de ladrillos de arcilla.
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1.1.1 Formulacion del problema

1.1.1.1 Problema General

(Por qué la actividad de fabricacion de ladrillo de arcilla va desapareciendo y cudles son
los impactos en el empleo rural de la Provincia de Manabi especialmente en el Distrito2

(Manta, Montecristi y Jaramij6)?

Disminucion de las ventas de las fabricas o talleres artesanales dedicadas a la produccion
de ladrillos de arcilla impactan en el empleo rural especialmente del distrito 2 de la

Provincia de Manabi.

1.1.1.2 Problema Especifico

(Cuantos fabricantes de ladrillos de arcilla existen en el Distrito 2 de la Provincia de

Manabi?

(De qué manera los costos altos influyen en la disminucion de las ventas?

(De qué manera el costo de la mano de obra artesanal incrementa el costo de produccion

de ladrillos de arcilla?

(De qué manera la disminucién de la produccion de artesanal del ladrillo de arcilla afecta al

empleo rural?
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1.1.1.3 ARBOL DE PROBLEMA

4 B\ N
Dlsmlnufnon de Reduccion del capital de trabajo Reduccion del precio de
construcciones de venta del producto
edificaciones
NG / ? J
% 1 : \
Proyectos de viviendas Menos ingresos en las familias Incremento de la oferta
retenidas
\ ; 1/\[ /7 ’
DISMINUCION DE LAS VENTAS DE LADRILLOS DE
PROBLEMA ARCILLA EN LAS FABRICAS Y TALLERES EFECTOS

ARTESANALES AFECTA EL EMPLEO RURAL EN EL

DISTRITO 2 DE LA PROVINCIA DE MANAB{

Disminucién del consumo de
empresas y personas dedicadas
a la construccion

()

Reduccion del presupuesto del
estado reduce contratos

CAUSAS

Aparecimiento de nuevos
productos sustitutos

A

Innovacion, nuevas técnicas de
construccion. Reducen costos y
precios

Fuente: Autora

Elaborado por: Autora

Sobreproduccion del producto en
el distrito 2 de la provincia de
Manabi

()

Poca planificacion en la
produccion
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1.2. OBJETIVOS

1.2.1. Objetivo General

Determinar los factores que inciden en la disminucion de las ventas de ladrillo de arcilla

producido en forma artesanal y que afectan a los ingresos y empleo rural en las fabricas y

talleres artesanales, especialmente del Distrito dos (2) de la Provincia de Manabi

1.2.1.2 Objetivos especificos

1.

2.

Establecer un disefio teorico.

Conocer cudntas fabricas se dedican a la produccion artesanal de ladrillos de arcillas en el
Distrito 2 de la Provincia de Manabi.

Conocer los procesos que intervienen en la fabricacidon de los ladrillos de arcillas
y la mano de obra que utilizan.

Determinar los costos de materia prima, mano de obra y costos de fabricacion que
tienen las fabricas artesanales de produccion de ladrillo de arcillas.

Proponer un modelo de control de costos para la produccion de ladrillos de arcilla,
con el fin de mejorar la productividad de las fabricas artesanales, en el Distrito 2

de la Provincia de Manabi.

1.3. PLANTEAMIENTO DE LA HIPOTESIS:

1.3.1. Hipdtesis General

El conocimiento de los factores que inciden en la disminucion de las ventas de ladrillos

de arcilla producidos en las fabricas y talleres artesanales del Distrito 2 (dos) de la

Provincia de Manabi, si afectan los ingresos y el empleo.
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1.3.2. Hipotesis especificas

El conocimiento del numero de fabricas que se dedican a la produccion artesanal de ladrillos
de arcillas en el Distrito 2 de la Provincia de Manabi, permite cuantificar la oferta del

producto.

e El conocimiento de los procesos que intervienen en la fabricacion de los ladrillos de
arcillas permite cuantificar el empleo de la mano de obra.

e La determinacion de los costos de materia prima, mano de obra y costos de
fabricacion que tienen las fabricas artesanales de produccion de ladrillo de arcillas,
permite conocer y valorar los ingresos y generacion de empleo.

e Un modelo de control de costos para la produccion de ladrillos de arcilla, si mejorara
la productividad de las fabricas artesanales, en el Distrito 2 de la Provincia de

Manabi.

1.4. VARIABLES CONCEPTUALES

1.4.1. Variable Independiente.

Los costos de produccion y el empleo

1.4.2. Variable dependiente
Disminucion de las ventas de ladrillos de arcilla de talleres artesanales del Distrito 2 de

Manabi
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MATRIZ DE CONSISTENCIA

TITULO: “FABRICACION DE LADRILLO DE ARCILLA Y LA GENERACION DE EMPLEO EN EL DISTRITO 2 DE LA PROVINCIA DE MANABI:
UNA PROPUESTA DE COSTOS DE PRODUCCION”

PROBLEMAS

OBJETIVOS

HIPOTESIS

VARIABLES

INDICADORES

PROBLEMA GENERAL

Disminucion de las ventas de las fabricas o
talleres  artesanales dedicadas a la
produccion de ladrillos de arcilla impactan
en el empleo rural especialmente del distrito
2 de la Provincia de Manabi.

PROBLEMAS ESPECIFICOS

. (Cuantos fabricantes de ladrillos
de arcilla existen en el Distrito 2 de la
Provincia de Manabi?

. (De qué manera los costos altos
influyen en la disminucion de las ventas?
. (De qué manera el costo de la

mano de obra artesanal incrementa el costo
de produccion de ladrillos de arcilla?

. (De qué manera la disminucion
de la produccion artesanal del ladrillo de
arcilla afecta al empleo rural?

OBJETIVO GENERAL:

Determinar los factores que inciden en la disminucion
de las ventas de ladrillo de arcilla producido en forma
artesanal y que afectan a los ingresos y empleo rural en
las fabricas y talleres artesanales, especialmente del
Distrito dos (2) de la Provincia de Manabi.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

. Conocer cuantas fabricas se dedican a la
produccion artesanal de ladrillos de arcillas en el
Distrito 2 de la Provincia de Manabi.

. Conocer los procesos que intervienen en la
fabricacion de los ladrillos de arcillas y la mano de obra
que utilizan.

. Determinar los costos de materia prima,
mano de obra y costos de fabricacion que tienen las
fabricas artesanales de produccion de ladrillo de
arcillas.

. Proponer un modelo de control de costos
para la produccion de ladrillos de arcilla, con el fin de
mejorar la productividad de las fabricas artesanales, en
el Distrito 2 de la Provincia de Manabi.

HIPOTESIS GENERAL:

El conocimiento de los factores que inciden
en la disminucion de las ventas de ladrillos de
arcilla producidos en las fabricas y talleres
artesanales del Distrito 2 (dos) de la Provincia
de Manabi, si afectan los ingresos y el
empleo.

HIPOTESIS ESPECIFICAS:

El conocimiento del nimero de fabricas que
se dedican a la produccion artesanal de
ladrillos de arcillas en el Distrito 2 de la
Provincia de Manabi, permite cuantificar la
oferta del producto.

El conocimiento de los procesos que
intervienen en la fabricacion de los ladrillos
de arcillas permite cuantificar el empleo de la
mano de obra.

La determinacion de los costos de materia
prima, mano de obra y costos de fabricacion
que tienen las fabricas artesanales de
produccion de ladrillo de arcillas, permite
conocer y valorar los ingresos y generacion
de empleo.

Un modelo de control de costos para la
produccion de ladrillos de arcilla, si mejorara
la productividad de las fabricas artesanales,
en el Distrito 2 de la Provincia de Manabi

1) Disminucion de las
ventas de las fabricas.

2) ventas de ladrillo de
arcilla  producido en
forma artesanal.

3) Aplicacion y control de
costos de produccion.

4)  Conocer  cuantas
fabricas se dedican a la
produccion artesanal de
ladrillos de arcilla.

5) Procesos que
intervienen en la
fabricacion de ladrillo de
arcilla.

6) Costo de la mano de
obra

7) Determinar los costos
de materia prima, mano
de obra y costos de
fabricacion que tienen las
fabricas artesanales

8) La disminucion de la
produccion artesanal del
ladrillo de arcilla afecta al
empleo rural.

1) Cantidad de
disminuyen por mes.

ventas  que

2) Unidades vendidas por afio.

3) Cantidad de fabricas que aplican
costos de produccion.

4)Numero de fabricas

5) Numeros de
fabricacion

procesos de

6) Cantidad promedio de coto de la
mano de obra de las fabricas del
Distrito 2

7) Cantidad promedio en dolares del
costo de la materia prima, y la mano
de obra

Cantidad de empleados que dispone
cada fabrica de ladrillo

ITlustracion 1 Tabla N-° 1
Fuente: Autora
Elaborado por: Autor
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CAPITULO 11

MARCO TEORICO

2.1 Ladrillo de arcilla

2.1.1 Historia

La fabricacion del ladrillo de arcilla data de unos 11.000 afios de antigiiedad, los primeros
en eclaborar este elemento de construccion fueron las ciudades de Palestina y
Mesopotamia, ellos elaboraron el adobe y el cob noreuropeo, es decir los primeros
ladrillos en su forma natural, la fabricacion de este material se entendi6 a Egipto y al
lejano Oriente, Europa, hacia Grecia y Roma respectivamente, sin embargo se cree que el
ladrillo maés antiguo se encontrd respectivamente en 1952 en Jericd, tras una
excavaciones que se realizaron en ese lugar, especificamente, a las orillas del rio Jordan,
encontrandose dos clases de ladrillos que median aproximadamente 26x10x10 cm, 1y el
otro tipo de ladrillo tenia la forma mds fina y consistente se marcaban en la superficie

superior con espinas de pescado o la huella del dedo pulgar.

Las grandes obras arquitectonica que se desarrollaron mediante el empleo de este material
fueron sin duda alguna la Gran Muralla China, La ctupula de la catedral de Florencia, los
dos mil templos de Pagan en Birmania (intactos desde hace 900 afios), el edificio de

Chrysler en Nueva York.

En América se cree que con la conquista de los espaioles llevaron consigo personas que
conocian de los oficio quienes transmitieron sus conocimientos, asi se adoptd y a parecid

la fabricacion de ladrillo de arcilla, mas sin embargo se dice que la fabricacion de ladrillo
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ya existia en la civilizaciones prehispanicas, estos por las culturas que se asentaron como
los mayas que en sus construcciones utilizaron el adobe, por ejemplo la construccion de

la grandes piramides de los olmecas.

El hombre para elaborar este ladrillo utiliza sus manos y moldes de madera. Con el pasar
del tiempo se ha venido mejorando este elemento de construccidon debido al alcance de la
tecnologia que existe en la actualidad, aquello ha ocasionado que existan distinto tipos y

formas de obtener un nuevo ladrillo.

Los ladrillos son utilizados como elemento para la construccion. Los
primeros en utilizarlos fueron quizas los Mesopotamicos y los Palestinos,
ya que en las areas donde levantaron sus ciudades apenas existian la madera

y la piedra.

Se considera el adobe como el precursor del ladrillo, puesto que se basa en
el concepto de utilizacion de barro arcilloso para la ejecucion de muros,
aunque el adobe no experimenta los cambios fisicos quimicos de la

coccion.

El ladrillo es la version irreversible del adobe, producto de la coccion a

altas temperaturas (Narciso, 2011, Pag.274, 275)

Una de las primeras referencias del uso de ladrillos a lo largo de la historia
se encuentra en Palestina, donde ya elaboraban ladrillos de adobe, secados

al sol, hace mas de 9.000 afios. En Mesopotamia aparecen los primeros

18



ladrillos cocidos que usan como elemento decorativo y en cubrimiento de

muros de adobe. (Paula, 2011, Pag.1)

El ladrillo es el material de construccion mas antiguo fabricado por el
hombre. En los primeros tiempos se comenz6 elaborandolo en su forma
cruda, que es el adobe. Su difusion se debid a que el hombre le dio tamafo
que se acomodaba a su mano y para hacerlo recurrié a materias primas
accesibles que se pueden encontrar casi en cualquier parte. (Arevardo,

2009, Pag. 3).

2.2 Definicion

El ladrillo es una pieza de arcilla moldeada, y cocida en formato paralelepipedo o prisma regular
que se emplea en la albaiileria de acuerdo con la norma NTE INEM 02933 (1978) (Spanish).
Segun se especifica en el pliego de ladrillos ceramicos, definiciones y clasificacién y condiciones

generales empleados en la construccion.

2.2.1 Tipos y clases de ladrillos
Segun varios autores, existen distintos tipos y formas de elaborar los ladrillos, este depende

del tamafio y modelo, los siguientes son:

De acuerdo a la norma NTE INEM 02933 (1978) (Spanish) son:

e Ladrillo comun (mambrén). Es el ladrillo moldeado a mano.

e Ladrillo maquina. Es el ladrillo moldeado mecéanicamente y en produccion
continua.

e Ladrillo reprensado. Es el ladrillo que se prensa entre el moldeo y la cochura.
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e Ladrillo macizo. Es el ladrillo fabricado a mano o a maquina sin perforaciones en
su interior, o con perforaciones celulares que pueden llegar hasta el 20% de su

volumen.

De acuerdo al Manual practico del encargado en obra, edificacion, control de ejecucion y

tabiquerias y cerramientos de Pablo Collado Trabanco (2005) establece:

e Ladrillo macizo: es una pieza rectangular maciza o con rebajes no mayores a 0,5
cm, con un canto completo, por lo menos, y las dos testas; o con perforaciones en
su tabla con un volumen no superior al 10%, teniendo en cuenta que cada
perforacion no tendrd una seccion mayor de 2,5 cm?.

e Ladrillo perforado: pieza con perforaciones en su tabla de volumen superior al
10%; tendra tres perforaciones como minimo, cuyos tabiquillos o taladros
cumplirdn las misma condiciones que los macizos.

e Ladrillo hueco: pieza con perforaciones en su tabla que no cumplen las condiciones
anteriores, o bien con perforaciones en canto o testa.

e Ladrillo de tejar o manual: se trata de un ladrillo que tiene una apariencia tosca y
caras mas bien rugosas y no muy planas, debido a su fabricacion artesanal.

e Ladrillo de baja succidn; son ladrillos cuya principal propiedad es su bajo indice de
succion (inferior a 0,05 g/ cm?).

e Ladrillos hidrofugados: son ladrillos a los que se ha sometido a un proceso que
consiste en aplicar un producto hidrofugante (que repele el agua), ya sea por

inmersion o por aspersion.



e Ladrillo de Clinker y gratificados: son los ladrillos que se fabrican con arcilla
especiales y se cuecen a temperaturas muy altas, superiores a las normales, con lo
que se cierran sus poros de tal forma que dan como resultados un material con

absorcion de agua a menor del 6% y una densidad superior de 2 g/ cm?.

Como se menciona anteriormente los diferentes tipos y clases que existen de ladrillo, segin

sus autores, estos se elaboran de acuerdo a la necesidad y tipo de obra.

La clase de ladrillo que producen las fabricas artesanales del distrito 2 (dos) de la Provincia

de Manabi, es el ladrillo comun de tejar o manual.

De este tipo de ladrillo tejar o manual en las fabricas y talleres artesanales elaboran de dos

tipos a los cuales le llaman:

> Maleta (29x15x6,5)

> Burrito (29x11x7)

| ‘Fuente: Wikiedia
Elaborado por: Wikipedia
2.2.2 Materiales y Materia prima

Los elementos comunes son la tierra, el agua, el aire (para el secado) y el fuego

(para la coccidn) el hombre logro fabricar un material de construccion que, con
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muy pocas variantes tecnologicas, siguen manteniendo plena vigencia y demanda

hasta nuestros dias. (Arevardo, 2009, Pag. 3)

2.3 Contabilidad de costos

La contabilidad de costos es una rama de la ciencias contables esta surge para ser aplicada a los
procesos de produccion de empresa industrial, la misma se puede aplicar a micro y pequefias

empresas. Para comprender mejor el concepto de contabilidad de costos tenemos:

La contabilidad de costos es un sistema de informacién empleado para predeterminar, registrar,
acumular, controlar, analizar, direccionar, e interpretar e informar todo lo relacionado con los

costos de produccidn, ventas administracion y financiamiento. (Colin, 2008, Pag. 8).

La contabilidad de costos es el “arte, ciencia y técnica empleada para recoger, registrar y reportar
la informacion relacionada con los costos y para con base en dichas informacion, tomar
decisiones adecuadas relacionadas con la planeacion y control de lo mismo” (Zapata, 2008, Pag.

13).

La contabilidad de costos proporciona informacion para dirigir la contabilidad administrativa y la
financiera. La contabilidad de costos mide, analiza y presenta informacién financiera y no
financiera relacionada con los costos de adquirir o utilizar recursos en una organizacion.

(Charles, Horngren, Datar, 2007, Pag. 2)

La contabilidad de costo es entonces un arte, ciencia, herramienta, sistema, que nos permite
analizar, registrar, relacionar y obtener informacion de costos de las actividades desarrollada en

una empresa industrial la misma que sirve para la toma de decisiones.
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2.3.1 Clasificacion de costos

La clasificacion de costos depende del tipo de empresa, y segun la actividad a que esta se dedica

para Castafio (2009) se clasifica de la siguiente manera:

Segun su identificacion con un departamento a otro

e Costos directos: Son los que se identifican plenamente con una actividad o proceso
e Costos indirectos: Son los que, por su naturaleza o posibilidad de identificacion no es

posible asignarlo a un solo proceso, producto o departamento

Segun el momento en que se cargan o se comparan con los ingresos

e Costos del periodo: Son los que se identifican con el lapso de tiempo y no con la
produccion.

e Costos del producto: Son los que se llevan contra los ingresos solo en el momento en
que contribuyen a generar los ingresos en forma directa, en caso contrario quedan en los

inventarios

Seglin su comportamiento con el volumen de produccion

» Costos fijos: Son los que se comportan independiente del nivel o volumen de
produccion.

» Costos variables: Son los que se comportan independiente del nivel o volumen de
produccion y permanecen fijos en el corto plazo.

» Costos semi variable o semifijos: Se comportan en forma mista teniendo para fija y

parte variable.
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2.3.2 Elementos del costo
Para comenzar calcular, determinar y analizar el costo de produccion en la realizacion de
cualquier producto hay que tener en cuenta cuales son los elementos que intervienen en la

contabilidad de costos, estos son lo siguiente:

° Mano de obra directa
° Materia Prima (Materiales Directo)
° Costos indirectos de Fabricacion

2.3.2.1 Mano de obra directa

Es aquella que interviene directamente en la produccidn, que los trabajadores realizan ya sea

estos esfuerzo fisicos u operando maquinarias

Son los materiales que seran sometidos a operaciones de transformacion o manufacturera para su
cambio fisico y/o quimico, antes de que pueda venderse como producto terminados. (Colin,

2008, Pag., 16)

2.3.2.2 Materia Prima (Materiales Directos).

Son todos aquellos elementos fisicos imprescriptibles durante el periodo de elaboracion de un

producto, de sus accesorios y de su envase (Zapata, 2007, Pag. 14)

Es decir son todos aquellos elementos que se utilizan en el momento de la elaboracién o

transformacion de un articulo y/o producto
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2.3.2.3 Costos Indirectos de Fabricacion

Por lo general son de asignacion indirecta (materiales indirectos, mano de obra indirecta). Son
necesario para la consecucion de los objetivos de produccion se pueden mencionar: seguros de

maquinaria, depreciacion, de maquinaria, etc. (Zapata, 2007, Pag. 14).

A los costos indirectos de fabricacion también se lo conoce como carga fabril ya que estos son

cargados indirectamente dentro de la realizacion de un producto.

2.4 Métodos de valuacion

Los métodos de valuacion son los siguientes

e Método FIFO o PEPS
e Me¢étodo LIFO o UEPS

e Me¢étodo promedio ponderado.

2.4.1 Método FIFO o PEPS
Este método se basa en el supuesto de que los primeros materiales en entrar al almacén son
los primeros en salir de ¢€l; es decir, los materiales de adquisicion mas antiguo son los

primeros en utilizarse. (Colin, 2008, Pag. 72)

2.4.2 Método LIFO o UEPS
Este método se basa el supuesto de que los ultimos materiales en entrar al
almacén son los primeros en salir de él. No debe costearse un material a un
precio diferente al ultimo, sino hasta que la partida mas reciente se haya
agotado y asi sucesivamente. Si se recibe en el almacén una nueva partida,

automaticamente, desde ese instante, las nuevas salidas deben valorase al
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costo correspondiente de la partida recién recibida, cuyo costo seguira
utilizandose hasta que se agote o se reciba una nueva partida. (Colin, 2008,

Pag. 72)

2.4.3 Método promedio ponderado
Promedio ponderado significa que tanto el valor del inventario final con el
costo del articulo vendido se valoriza a un promedio ponderado resultado de
sumar el valor del inventario inicial mas el valor de las compras y dividido
entre la cantidad de unidades producto de la suma del inventario inicial mas

las compras. (Boulonger, Gutiérrez, 2007, Pag. 51)

2.5 Sistemas de costeos

Los sistemas de costeos son las series de procedimientos, técnicas, que adoptan e incorporan las

empresas industriales mediante las necesidades y operaciones que estas requieren.

Hoy en dia existen diferentes sistemas de costeo de acuerdo a varios textos, sin embargo para

otros solo existen dos tipos.
Para Pedro Zapata Sanchez (2007) existen dos clases de sistemas de costos que son:

2.5.1 Por dOrdenes de produccion

Se utilizan para empresas que elaboran un grupo o lote de productos iguales, cada
lote de produccion se emprende a través de ordenes de produccion.

Para obtener el costo unitario, se debe dividir los costos totales (MD+MOD+CIF),
de cada orden para el nimero de unidades producidas en cada orden. Su uso de da

en empresas que fabrican varios productos similares (Ejemplo: lacteos, muebles,
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imprenta), y su volumen de produccion no justicia una produccion en serie (todo el
tiempo el mismo producto).

Las ordenes de produccién empiezan y terminan en cualquier fecha dentro del
ejercicio contable, ya sea para satisfacer pedidos especificos o para incrementar las

existencias en inventario.

2.5.2 Sistema de costo por proceso

Este sistema se aplica en empresas cuya produccion es en serie (todo el tiempo el
mismo producto).

Los ejecutivos de produccion determinan el proceso de produccion y separan los
procesos (generalmente secciones del departamento de produccion) que se
constituyen como centros de costo

El costo unitario del producto terminado es la suma de los costos unitarios

obtenidos en los procesos por donde haya pasado el articulo.

Sin embargo otros autores agregan el siguiente:

2.5.3 Costos ABC

El objetivo principal de los costos ABC es la asignacion del valor mas preciso
tanto de los costos como de los gastos indirectos involucrados en la
elaboracion de un producto o en la prestacion de un servicio. Esta técnica
cuantifica las actividades consumidas por los objetos de costo de acuerdo con
el uso o el consumo de los recursos que estas tengan al momento de

ejecutarse, utilizando como parametros direccionados de costos los mas
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acordes para la cuantificacion del recurso consumido. (Uribe, 2001, Pag. 231,

232)

2.6 TEORIAS ESCRITAS SOBRE LADRILLOS

Para una mejor aplicacion teorica de los costos de produccion en la fabricacion de ladrillos de
arcilla en Manabi Distrito 2, es pertinente revisar algunas investigaciones y trabajos realizados al
respecto, que a continuacidn se describen

1. Titulo

Redistribucion de la planta de produccién de la empresa CELTEL, para la fabricacion de
ladrillos vistoso.

Problema principal:

Ante el andlisis de la demanda de ladrillo decorativo en la region oriental y del Ecuador, en la
cuidad de Lago Agrio, desde el afio 2004, la Empresa CELTEL se dedica a la produccion de
ladrillos de tipo decorativo con operarios experimentados y empiristas con poco apoyo técnico,
ya que cuentan con maquinaria de tecnologia contemporanea, quienes basan su trabajo en el
buen criterio.

Problema especifico:

La empresa no cuenta con una organizacion y planificacion productiva en funcion de la demanda
del mercado, no esta establecido el proceso de produccion, no cuenta con la metodologia y
tiempos que demanda la produccion del ladrillos, la ubicacion de la maquinaria no corresponde
al requerimiento técnico de elaboracion del producto, con lo cual la produccion y productividad a

priorizar son muy bajas, con lo que se ve amenazada por efectos de competitividad su
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permanencia en el mercado. Cabe sefialar que la materia prima para la elaboracién del ladrillo es
la arcilla de extraccion muy econdmica.

Objetivo general

Realizar la redistribucion de la planta de produccion de la empresa CELTEL, para la fabricacion
de ladrillo vistoso.

Objetivo especificos:

1.- Analizar el proceso productivo actual en la Empresa CELTEL, en la elaboracion de ladrillo

en sus ocho variedades.

2.-Realizar el analisis de los resultados obtenidos de la situacion actual.

3.-Proponer la redistribucion de la planta de produccion de la Empresa CELTEL

4.- Determinar la viabilidad de la propuesta a través de un estudio técnico financiero.

Propuesta:

Proceso de produccion para la redistribucion de la planta de produccion

Conclusiones: Se determin6 con analisis y evaluacion de la situacion actual de la empresa
CELTEL a través de los diagramas de proceso de produccion y de recorrido, que el método de la
fabricacion debe ser mejorado, que; la distribucion actual de la empresa es inadecuada, debido a

la existencia de cruces en las lineas de produccion.

con el estudio realizado se propone la redistribuccion de la palnta, con el fin de diminuir los

movimientos en diferentes areas, mediante el diagrama de proximidad se llega a determinar una
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produccion en linea y en forma sinuosa facilitando los accesos y organizando la areas, ademas;

de la incorporaciéon deunsecadero.

Autor: Guaiio Tierra Victor Alfonso

Afio: 2012
Universidad: Escuela Superior Politecnica De Chimborazo
2. Titulo:
Analisis e implementacion de un sistema de costos para los artesanos dedicados a la elaboracion
de ladrillos en la parroquia San José¢ de Balzay en cantéon cuenca con aplicacion en taller
hermanos Condo.
Problema principal:
Los artesanos no llevan una contabilidad de costos lo que implica que se generen costos irreales
o0 erréneos ya que no se da el tratamiento adecuado.
Problemas especificos:
e Al no determinar el costo real esto provoca que tanto el margen de utilidad como el
precio de venta sean erroneos y los convierte en menos competitivos en el mercado frente
a otros productores de otros sectores.
e La falta de recursos econdmicos impide que cuenten con la ayuda de un profesional para
dirigir o administrar su negocio.
Objetivo general:
Analizar e Implementar un sistema de costos para los artesanos dedicados a la elaboracion de
ladrillos en la Parroquia Balay en el Canton Cuenca.

Objetivos especificos:
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e Analizar los costos fijos y variables que intervienen en el proceso de la elaboracion de
ladrillos para determinar el margen de utilidad.
e Ayudar a los artesanos a obtener un mayor control dado a que no cuentan con un
profesional por la falta de recursos
Propuesta:
Implementacion de un sistema de costos al taller HNOS. CONDO.
Conclusiones
e Se concluye que efectivamente en su gran mayoria los artesanos de Balzay no cuentan
con un sistema de costos que les permita conocer el costo y en base a este determinar un
precio de venta
e La venta del ladrillo es tardia como consecuencia de que existen actualmente en el
mercado otros productos que han servido de ayuda al constructor esto se evidencia al
momento de visitar los talleres alli se observa como dichos insumos se encuentran
almacenados en bodega esperando que salgan a la venta.
Autores:
Ana Lucia Pelchor Narvéez
Luz Maria Ramon Mora
Aio: 2014
Universidad de cuenca

3. Titulo

“Analisis de factibilidad para la implementacion de una fabrica de ladrillos para la construccion”
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Problema principal

Consideramos que bajo las condiciones que actualmente se presentan, tales como:

a) Estabilidad econdmica que permite un endeudamiento a largo plazo para la adquisicion de

viviendas, y

b) El déficit de viviendas en la ciudad de Cuenca

Problema especifico

Satisfacer la demanda en la cuidad de cuenca y en los sectores aledafios

Objetivo general

Realizar un Estudio de Factibilidad para la Implementacion de una Fabrica de ladrillos para la

construccion

Objetivo especifico

e Definir demanda existente
e Determinar procesos de produccion
e Analizar factibilidad econdmica

e Determinacion de riesgos para la operacion de la fabrica

Propuesta

Disefio de proyecto de factibilidad de inversion.
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Conclusiones

El emprendimiento es viable desde el punto de vista financiero si este es financiado con fuentes
de recursos propios. Caso contrario si el emprendimiento se financia unicamente con recursos

propios, este no satisface las expectativas de rentabilidad planteadas.

Al momento existe un déficit de unidades habitacionales en la cuidad, lo cual genera un mercado
cada vez mayor de materiales de construccion como el ladrillo, elemento que es muy apetecido

debido a sus bondades tales como resistencia, apariencia, peso.

La oferta de ladrillos en cuenca se basa en la produccidon en pequeios talleres artesanales, que no
abastecen el mercado existente, y, que operan sin tecnologias adecuadas, especialmente en el

proceso de quemado, por el cual son altamente contaminantes.

Autor:

Hernan Patricio Guillen Coello

Guillermo Alejandro Sempertequi Ledn

Lenin Zuiiga Condo

Ano: 2011

Universidad: Politécnica Salesiana Del Ecuador

4. Titulo

“Definicion de un proceso de produccion semi industrial de ladrillos en la parroquia Susudel”
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Problema principal

Falta de tecnificacion de las ladrilleras en el proceso que debido a la falta de recursos y
asesoramiento técnico no poseen ningun tipo de maquinaria adecuada para evitar las actividades

que se requieren de gran esfuerzo fisico

Problema especifico

Bajo conocimiento en técnica para favorecer la calidad del producto

Dosificacion de la materia prima

El tipo de tierra dptimo para la produccion

Objetivo general

Determinar un proceso tecnolégico de produccion de ladrillos en Susudel que permita mejorar

las condiciones de trabajo.

Objetivo especifico

Identificar las materias primas necesarias y su procedencia para la produccion de ladrillos

Identificar las condiciones actuales de produccion
e Proponer un proceso de produccion semi-industrial acorde al entorno
e Proponer una alternativa para disminuir el impacto ambiental en la quema.

Propuesta

Proceso de produccion semi-industrial acorde al entorno
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Conclusiones

La falta de capacitacion y asesoramiento técnico a los productores, asi como talleres de
formacion microempresaria para mejorar los niveles de produccidon generada por la limitada
capacidad asociativa, ocasiona que los talleres artesanales no se desarrollen, implementando

magquinarias y produciendo el ladrillo mejor que los elaborados artesanalmente.

Autor:

Nelly Magdalena Deleg Quichimbo

Aio: 2010

Universidad: De Cuenca

5. Titulo

“Estudio de un sistema semiautomatico moldeador de ladrillos de arcilla para reducir el tiempo

de elaboracidn en la ladrillera artesanal del canton Chambo provincia de Chimborazo™

Problema principal

(Es factible la implementacion de un sistema semiautomatico moldeador de ladrillos de arcilla

para reducir el tiempo de elaboracion en la industria ladrillera?

Problema especifico

(Qué parametros son necesarios analizar para mejorar el proceso de moldeo manual de los

ladrillos de arcilla?
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(Qué tipos de sistemas de maquinas existen para la elaboracién de moldeo de ladrillo de arcilla?

(Qué tipos de sistema moldeador sera el mas eficiente para satisfacer la necesidad de reducir el

tiempo de moldeo en la industria?

(El disefio de un sistema semiautomatico remplazara al proceso de moldeo manual y permitira

obtener el producto en menor tiempo?

Objetivo general

Establecer un sistema optimo semiautomatico moldeador de ladrillos de barro para reducir el

tiempo de elaboracion de la industria ladrillera.

Objetivo especifico

Identificar la materia prima utilizada para los métodos tradicionales de la elaboracion de

ladrillos de arcilla y obtener datos de propiedades del material.

e Investigar los tipos de mecanismos y dispositivos de control de la maquina que sean los
adecuados para perfeccionar su trabajo de acuerdo a la exigencia del proceso de la
elaboracion de ladrillos.

e Proponerla construccion de un sistema semiautomatico optimo manipulado sin utilizar
fuerza excesiva en la elaboracion del proceso de moldeo de ladrillos

e Realizar la demostraciéon de pruebas de funcionamiento del sistema construido y

compararlos promedio pruebas de ensayo la reduccion del tiempo de produccion al

momento de su trabajo.
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Propuesta

Construccion de un sistema semiautomatico 0ptimo manipulado sin utilizar fuerza excesiva

Conclusiones

Después de realizar la tabulacion de los datos obtenidos en el ensayo se demuestra la hipdtesis de

reducir el tiempo de produccion

Autor:

Hernan Eredy Balseca Balseca

Afo: 2013

Universidad: Técnica De Ambato
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CAPITULO 111

SITUACION DIAGNOSTICA

3.1 Ubicacion Geografica:

Zona 4 Distrito 2 Provincia Manabi

ZONA DE PLANIFICACION
4-PACIFICO

-3
Asentamientos QD AREATURSTICA MROTEOIA
Ml REFINERIADEL PACIFICO vy COMUMAD NDIBENA
Astopverta saoonmme | | S wawtaruancaca
K TOACH PILATON 'S
1 mam @M TakcrA 4
MULTIPROPOSITOS RUTAS ¥ FLUJOS
CONSTRUCCION B Pusro Pesaoers © fogoral | | TUTAS ¥ LY
£ETUDNO [ Tenminal Torrossn [ TSI | P—"
)  Enensol 0 tecal — 12 Pt Marvo-La Conoorda
OPERACION
B ee sosomeustn o Merer — P A
© Catwoecn oanional g Moo

Elaborado por: SENPLADES

A nivel de las zonas administrativas de planificacion, el distrito 13D02 esta ubicado en los
cantones de Mantas, Montecristi, Jaramijo, de la provincia de Manabi, el cual pertenece
a la zona de planificacion 4, abarcando un total de 20 circuitos, asentados en 6 parroquias y

alcanzando una superficie de 1.1221 km?
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Zona de planificacion 4
Distrito
Provincia
Cantonles)

P iglazlos f rgloaCol |
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a} E C L

RO IN° 2o, 2002

Tlustracion 2 Tabla N-°2
Fuente: RO N-° 290, 2012
Elaborado por: MIES

3.1.2 Aspectos demograficos

e
$¥ r'k
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00
e . ; ; . CHY
Poblacion por drea Urbana: 281073 f Rural: 3.4 184
piad]:
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autoidentificacion " X
L - 24021 § Oinos LA 0 040,
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nacionalidades - - I LT ' Fuicbla a 2000,
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Shiwiar i Cltavaln 7 Puruha i nacionalidad -
Shuar Karanki o Kafari o apushlo
Twachila I Knukara [ Saragumm 5] Seignom 177

Tlustracion 3 Tabla N-°3
Fuentes: CPV 2010.
Elaborado por: MIES.

El distrito presenta una poblacidn total de 315.256 personas, distribuida en el area urbana
con 281.073 habitantes, correspondiente al 89%, y en la zona rural con 34.184 habitantes
que corresponde a un 11%. Por otra parte su poblacién por auto identificacion étnica se
muestra el 76% mestiza, indigenas con 1%, con el 9% afro ecuatoriano, el 7% se identifica

como blanco, 8% como montubia y 1% corresponde a otras étnicas.



3.1.3 Aspectos sociales y econémicos

La poblacion economicamente activa (PEA) del Distrito esta conformada por 120.795
personas, de los cuales 9.526 estd desempleada y 111.269 es ocupada, es decir tienen
empleo, estos ultimos se dedican principalmente al comercio al por mayor y menor y las
industrias manufactureras, seguidas en menor medidas a la agriculturas, construccion,
transporte y almacenamiento, alojamiento y servicio de comida y a la ensenanza. Teniendo

en cuenta que a nivel provincial la tasa de subempleo global alcanza el 64%.

3.1.4 Autoridades Distrito 2 (dos)

ENTIDAD NOMBRES DE LA
AUTORIDADES

GAD CANTONAL DE MANTA Ing. Jorge Zambrano Cedefio

GAD CANTONAL DE Ing. Ricardo Quijije Anchundia

MONTECRISTI

GAD CANTONAL DE Ing. Bower Bailon Pico

JARAMIJIO

GAD PROVICIAL Ing. Mariano Zambrano Segovia

Hlustracion Tabla N-° 4
Fuente: GAD Manta, GAD Montecristi, GAD, Jaramijo
Elaborado por: Autora

3.1.5 Aspectos relevantes de la zona

° Refineria del Pacifico.

. Puerto Maritimo de Aguas Profundas.
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3.2 Canton Manta

Cabecera cantonal: Manta (ciudad)

Parroquias urbanas: Eloy Alfaro, Los Esteros, Manta, San Mateo, Tarqui

Parroquias rurales: San Lorenzo, Santa Marianita.

3.2.1 Historiales

Manta es el primer puerto turistico, maritimo y pesquero del Ecuador, donde cada dia llegan

decenas de cruceros. Tiene gran actividad de exportacién e importacion.

Est4 asentado en una espléndida Bahia, que ha dado caracteristicas de puerto internacional en el

Océano Pacifico.

La cuidad de manta esta comunicada con todo el pais via aérea, terrestre y maritima. Su
aeropuerto internacional Eloy Alfaro, facilita el flujo constante de turistas y visitantes; por otro
lado las carreteras que la comunican con las importantes ciudades del pais y de la provincia dan

las debidas facilidades a la trasportacion.

Asentamiento de los Mantas
Manta fue asentamiento de la cultura Mantefia, en los afios 500 a 1526 después de Cristo. Los

aborigenes llamaron al lugar Jocay, que en lengua maya significa “casa de los peces”

El hombre de esta tribu se caracterizaba por tener la nariz aguilefia, que era perforada para
ponerse narigueras, también se perforaban las orejas para adornarlas con orejeras. Se hacian

deformaciones craneanas fronto-occipitales.
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Entre sus principales actividades destacan la agricultura, habiéndose encontrado terrazas
agricolas en los cerros de Hojas y Jupe. También se dedicaron a la caza de venados, sainos,

llamas, patos y al comercio.

Se han encontrado gran cantidad de conchas, que fueron usadas para la fabricacion de anzuelos y
adornos.

La mujer se dedicaba al cultivo del maiz, yuca, frejoles, papa, aji, zapallo, mani y a la
elaboracion de ceramicas. La antigua Jocay, segun Marshall Saville, se extendio varios
kilometros por la orilla del Océano Pacifico. Numerosas ruinas de casas y templos se encuentran

en los Cerros Jaboncillo, Hojas y Bravo, lo que indica una poblacién numerosa.

San Pablo de Manta

Se dice que Manta fue fundada en 1534 por Francisco Pacheco, y en 1563 por el presidente
Santillan de la Real Audiencia de Quito, quien orden6 que se la fundara con el nombre de San

Pablo de Manta.

Manta fue parroquia de Montecristi por muchos afios, pero la idea de cantonizacion surgid, y un

8 de julio de 1922 se penso en firme con la integracion del primer comité.

Las gestiones se iniciaron con Wilfrido Loor Moreira, como abogado consultor del proyecto.
Entonces el puerto de Manta contaba con 12 agencias navieras, de compainias nacionales y
extranjeras, 2 bancos, 17 casas importadoras, 44 embarcaciones menores y el censo de poblacion

del 18 de junio de 1922 era de 4.161 habitantes.

El proyecto de cantonizacion contemplaba como parroquias a Manta, La Ensenada y San

Lorenzo. El 30 de agosto de 1922 se presentdé ante la Camara de Diputados el proyecto de
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cantonizacion de Manta. El 7 de septiembre fue aprobado y pasé al Senado. El 22 de septiembre
se aprobd en tercera discusion en el Senado y pasod al Ejecutivo para su sancion, que fue
autorizada por José¢ Luis Tamayo, primer magistrado de la nacion, a las 17h00 del 29 de

septiembre de 1922.

3.3 Canton Montecristi

Provincia: Manabi

Poblacion: 50.53 habitantes

Temperatura Promedio: 25°C

Superficie: 733.8 Km2

Parroquias urbanas: Colorado, Anibal San Andrés, Leonidas Proafio, General Alfaro

Parroquia rural: La Pila

3.3.1Historiales

Conocida como la "Capital Artesanal del Ecuador”, se halla ubicada en las faldas del cerro que
lleva su mismo nombre con una altura de 443 metros. Se encuentra limitado al Norte, con el
Océano Pacifico y Portoviejo; al Sur, con el Océano Pacifico y Jipijapa; al este, con Portoviejo y
Jipijapa y al Oeste con Manta. Montecristi poblacion de gran riqueza historica por ser cuna del
famoso revolucionario liberal Eloy Alfaro, llena de gente humilde y amable que se destacan por
la fabricacién de sombreros de paja toquilla y cabuya, objetos elaborados en tagua, mimbre y
otros. Las artesanias Montecristenses se reconocen desde la época aborigen, ya que de los restos

arqueologicos encontrados se pueden observar piezas elaboradas en piedras, ceramicas, fibra y
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madera. Entre los objetos de piedra, conocemos la Famosa Silla en forma de "U", encontradas en
los Cerros de Montecristi, de Hoja, Jupe, Jaboncillo etc. También existian tejedores de petates,
hamacas, alforjas. Con la madera, elaboraban barriles para lo cual se utiliza el muyuyo, mismos

que abundaban en las grandes sabanas.

La cerdmica en la actualidad continta la tradicion de sus mayores, la parroquia de La Pila,
ingeniosos para moldear el barro, tal como lo hacian los antepasados, restauradores como pocos,
las piezas arqueoldgicas que llegan deterioradas a sus manos son arregladas en esta parroquia,
existiendo asi varios talleres. La fabricacion de ladrillos es otra ocupacion del personaje
Montecristense, sin dejar de mencionar los sombreros de cabuya que tienen una tradicién muy

notoria y que se la mantiene.

3.4 Cantén Jaramijo

Provincia: Manabi

Poblacion: 842,76 habitantes

Temperatura Promedio: 25°C

Superficie: 96.8 Km?2

Parroquias: No posee parroquias.

3.4.1 Historiales

Conocido como "Caleta de Pescadores". Se ubica en una ensenada frente al Océano Pacifico,
hacia el oeste de la Provincia de Manabi. Su formacién ecoldgica segln el sistema de Holdrige;
es un bosque tropical muy seco. Su economia esta basada en la Pesca, Industria y Turismo.
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Haciendo un breve recorrido por el maravilloso Canton Jaramijé podemos observar frente a la
costa gran cantidad de embarcaciones pequefias que es un atractivo turistico para el visitante, en
su interior se encuentran los pozos de aguas azufradas, con propiedades curativas y hacia el norte
estan las playas de arena dura, aguas calmadas, piscinas rocosas y cerros con elevaciones que no
pasan los 150 m.s.n.m, (metros sobre el nivel del mar), y los mas candentes en la Bahia de Punta
de Jaramij6. Limita al norte, con el Océano Pacifico; al sur, con Montecristi; al este, con

Portoviejo y al oeste con Manta

El pueblo de Jaramijo6 ha sido escenario y protagonista de innumerables hechos historicos, que lo
destacan en el ambito Nacional. Jaramiassu asi se conocio a este pueblo de pescadores, antes de
la llegada de los espafoles a América. Esto lo manifiesta el Dr. Viliulfo Cedefio, cientifico
manabita que estudio las crénicas de estas culturas, radicadas en el perfil costanero de nuestra
Provincia. Estuvieron en el periodo de Integracion, los cuales llegaron procedentes del
Continente Asidtico, estos hombres de estatura mediana, de ojos achinados y tez canela, eran
diestros hombres de mar, que saliendo de su lugar de origen para ir en busca de nuevos
horizontes, fueron arrastrados por las corrientes marinas en precarias canoas desembarcando en
aguas de lo que hoy es Jaramijo. Estos se ubicaron en las inmediaciones donde hoy esta
construido el aéreo puerto Eloy Alfaro, hasta el estero seco que desemboca a la entrada del
Canton. Tenian como costumbre enterrar sus muertos con las pertenencias que obtenian, durante
su vida, la cerdmica eran fabricados con arcilla de mala calidad y poco relieve y estaban
dirigidos por el Shaman mas antiguo del clan. Adoraban como Uunico dios al sol, los rayos
eléctricos se encontraban plasmados en sus objetos, que son muy escasos. Segun los
historiadores esta cultura fue exterminada por las culturas mas grandes existentes en la Provincia.

En cuanto a la cultura Haraway, llegaron a la Provincia de Manabi procedentes del Guayas en

45



balsas amarradas con lianas de bejuco, quienes desembarcaron en las playas, donde encontraron
un pequefio grupo de hombres y mujeres que eran Jaramiassu, que habian huido de los martefos,
asi formaron una sola confederacion, que estuvo conformada por el hombre mas fuerte de la
tribu, eran excelentes guerreros y fabricantes de armas, mismas que las utilizaban en la caza de
animales como: venado, zainos, entre otros. Eran consumados cosmonautas o dioses del mar,
conocian todos los secretos de la pesca, también eran conocedores de los secretos de la madre
tierra a la cual rendian culto. En la fabricacidén de sus objetos, empleaban las mas sofisticadas
técnicas, su relieve era moldeado con figuras de animales marinos, como pelicanos, gaviotas y
peces en general. El 6 de diciembre de 1884, frente a sus costas, se liberd el célebre combate de
Balsamaragua, entre los soldados liberales, al mando del General Eloy Alfaro y las fuerzas
gobiernistas. El 26 de mayo de 1927, Jaramijé fue elevada a la categoria de Parroquia Rural de
Montecristi, mediante acuerdo 499, tras la desmembracion de su territorio, cuando Charapotd
paso a formar parte del cantén Sucre, luego de una gran lucha logran el 28 de abril de 1998 su

cantonizacion ocupando el vigésimo segundo lugar como Cantén Manabita.

Cada cuidad tiene diferentes aspectos, como por ejemplo sus principales fuentes de ingresos, los
obtienen de diferentes actividades economica. El canton Manta por ser puerto pesquero se
convierta en la tercera ciudad mds importante del pais después de Quito y Guayaquil, sus
principales fuentes de ingresos sedan por la actividad comercial, pesquera, industrial, el turismos,
inmobiliarios, etc. El canton Montecristi se destaca por ser la cuna del mejor ecuatoriano de
todos los tiempos el Gral. Eloy Alfaro Delgado, ademas es conocida por ser sede de la Asamblea
Constituyente 2008 en cuidad Alfaro, sus fuentes de ingresos se deben principalmente a la

industria manufactureras, comercio al mayor y menor, construccion agricultura, ganaderia,
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silvicultura y pesca, etc. El canto de Jaramijé es conocido por sus paisajes hermosos, sus fuentes

de ingresos se dan por el turismo, la pesca artesanal, etc.

3.5 Fabricacion de ladrillos artesanales de arcilla

Los elementos para la elaboracion de los ladrillos artesanal son:

Materia prima Principal

e Laarcilla

e C(Cascara de arroz (aserrin)

e Agua
Materiales
e Moldes

e Azadones
e C(Carretas

e Tachos

Materiales secundaria

e lLefa
e Desecho de tagua
e (Cascara de Palmito

e Piola
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3.5.1 Proceso de elaboracion ladrillo artesanal:

1. seleccion de la materia prima

Primero se selecciona la tierra blanca, sacandole manualmente piedras y espinas, para

luego pasar al siguiente proceso.

2. Mezcla de la tierra (Arcilla)

Se riega la tierra blanca y se forma un circulo, en este se coloca la tierra amarilla o
negra, se agrega aserrin y agua, luego se mezcla con el azadon hasta formar una
consistencia lodosa.

3. Fabricacion de ladrillo

Una vez que se obtiene una masa lodosa se procede a la elaboracion del ladrillo, estos
se colocan en el molde, se amasan y se le saca el sobrante de masa del molde, para

luego tenderlo sobre el suelo.

4. Secado

Una vez tendido sobre el suelo se deja secar al aire libre por un dia

5. Acabado

Para este proceso se utiliza un machete para eliminar las lineas que sobresalen del
ladrillo y darle al ladrillo una forma mas lisa.

6. Parada

Se comienza armar el ladrillo en forma de filas, repetitivas en la cuales se monta de tres

en tres como maximo, con una altura de 13 de ladrillos, estos se hace para ganar
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espacios y asegurar que en el bloque de ladrillo no que humedad alguna, y garantizar su

dureza.

3.5.2 Proceso de coccion

7. Parada (Armada de horno)

Para comenzar con este proceso se necesita haber trabajado tres semanas en la
fabricacion de ladrillos y tener una cantidad considerable de ladrillo, el promedio esta
entre 12.000 a 15.000 ladrillo.

En este proceso hay que tomar en consideracion la direccion del viento luego utilizar
una piola de 8 a 10 metros para comenzar armar la base del horno (boca), luego
elevarla a dos metros por encima de su base (esta mide 1 metro de altura). En las orillas
se deja un canal que van lleno de lefia, tagua o palmo.

8. Coccion (quemada del horno)

Una vez terminado el horno se procede a encender para la coccion de los ladrillos, este
tiene una duracion de 3 a 4 dias, dependiendo del promedio de ladrillos que se esta

quemando, y de las condiciones climaticas. Ver anexo 1
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3.6 DISENO METODOLOGICO

La Investigacion se realizd mediante el levantamiento de informacion a través del trabajo de

campo.

El estudio se realizd en el Distrito 2 de la Provincia de Manabi

v" Fabricas o talleres artesanales

v Duefios.

3.6.1 Poblacion y tamafio de la muestra

Para este tipo de investigacion se considero realizar, encuestas y/o entrevistas a las fibricas
y talleres artesanales del diestro 2 de la provincia de Manabi, para conocer los factores que
intervienen en el proceso de produccidn, los costos, y los problemas existentes en este
sector, considerando que no se sabe con exactitud, cuantas fabricas se dedican a esta

actividad, cree conveniente aplicar la siguiente férmula:

Z 2.p?
n= ezp
Donde;
Z=Intervalo de confianza
p= La proporcion que esperamos encontrar

e = error de muestreo aceptable

7=95%-1,96
p=0,50
e=0,22

Entonces remplazando la formula obtenemos:

=022z

_1,962.0,52
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10,9604
"= 00484

n = 19,84

La muestra que se obtuvo mediante el desarrollo de la formula es de 20 personas.

3.6.2 Disefio de la encuesta
El disefio de la encuesta se elabord un cuestionario el mismo que fue satisfactorio. Ver

anexo 2

3.6.1 Objetivos de la encuesta

Conocer los factores que intervienen en el proceso de produccion de ladrillo.

3.7 Tabulacion y analisis de las encuestas

Tabulacion y analisis aplicado a la elaboracion de los ladrillos de arcilla.

1.- {Qué materiales de construccidon produce?

Ladrillos/ bloques/ otros

Materiales que | Encuestados | Porcentaje
produce
Ladrillos 20 100%
Bloques 0 0%
Otros 0 0%
Total 20 100%

Tlustracion 5 Tabla N-° 5
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora



2.- (Hace cuanto tiempo se dedica a esta actividad?

Aifios dedicados a | Encuestados | Porcentaje
esta actividad

1 Mes -1 ano 2 10%

2 Afos - 9afios 1 5%

10 Anos — 25afios 14 70%

26 anos- 30 afios en | 3 15%
adelante

Total 20 100%

Hustracion 6 Tabla N-° 6
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

3.- ;Cuantos tipos de ladrillos realizan?

Tipos de ladrillos Encuestados | Porcentaje
2 clases 15 75%

Mas de 2 clases 5 25%

Total 20 100%

Hlustracion 7 Tabla N-° 7
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

4.- ;Cuadles son la materia prima, los materiales, e insumos que utilizan en la elaboracion

del ladrillo de arcilla?

Materia prima Encuestados Utilizan No Porcentajes Porcentajes
directa e utilizan total
indirecta

Tierra blanca 20 20 0 100% 100%
Tierra negra 20 20 0 100% 100%
Tierra amarilla 20 9 11 45% | 55% 100%
Cascara de arroz 20 20 0 100% 100%
Agua 20 20 0 100% 100%

Tlustracion 8 Tabla N-°8
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
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Materiales Encuestados | Utilizan | No Porcentajes | Porcentajes
utilizan total
Lefia 20 20 0 100% 100%
Cascara de 20 20 0 100% 100%
palmito
desecho de 20 17 3 85% 15% | 100%
tagua
Moldes 20 20 0 100% 100%
Azadones 20 20 0 100% 100%
Carretas 20 19 1 95% | 5% | 100%
Tachos 20 20 0 100% 100%

Tlustracion 9 Tabla N-°8.1
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

5.- ;Cuales son los costos de la materia primas directas e indirectas y de los materiales que

utiliza en la elaboracion del ladrillo?

MATERIA PRIMA DIRECTA E INDIRECTA

Tierra blanca Tierra negra Tierra amarilla
Costo Encuestad | Porcentaj | Costo Encuestados | Porcentaje | Costo Encuestado | Porcentaje
os e s
$20-30 | 4 20% $20-30 | 7 35% $20-30 |5 25%
$31-35 | 12 60% $31-35 |9 45% $31-40 | 4 20%
$36-45 | 4 20% $36-45 | 4 20% No 11 55%
utiliza
Total 20 100% Total 20 100% Total 20 100%
Ilustracion 10 Tabla N-° 9
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
MATERIA PRIMA DIRECTA E INDIRECTA
Agua Cascara de arroz (Aserrin)
Costo Encuestados Porcentaje Costo Encuestados Porcentajes
$15-19 14 70% $30-50 5 25%
$20-25 6 30% $100-150 14 70%
Total 20 100% $ 250 1 5%
Total 20 100%

Tlustracion 11 Tabla N-° 9.1
Fuente: Autora.
Elaborado por: Autora
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MATERIALES
Leia Cascara de palmito Desecho de tagua
Costo | Encuesta | Porcent. Costo Encuesta | Porcent. Costo | Ecuestad. | Porcent.
$60-100 4 20% $1,00-2,00 3 15% $1,00- 5 25%
saco 1,50
$200- 16 80% $30-60 7 35% $40-60 4 20%
250 camion
Total 20 100% $100-150 6 30% $100-130 8 40%
camion
No utiliza 4 20% no utiliza 3 15%
Total 20 100 Total 20 100%
Ilustracion 12 Tabla N-° 9.2
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
MATERIALES
Moldes Baldes
Costo | Encuesta | Porcentaje | Costo | Encuesta | Porcentaje
$10 13 65% $1,00 - 5 25%
1,50
$12 5 25% $2,00, 6 30%
2,50
$15 2 10% $3- S5 9 45%
Total | 20 100% Total 20 100%
Ilustracion 13 Tabla N-°9.2.1
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
MATERIALES
Azadones Carretas
Costo | Encuesta Porcentaje Costo Encuesta Porcentaje
$12 9 45% S40-60 11 55%
$15 8 40% $70-100 | 8 40%
$20 3 15% no utiliza | 1 5%
Total 20 100% Total 20 100%

Tlustracion 14 Tabla N-° 9.2.2
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

54




6.- (En su fabrica cuantos trabajadores realizan la tarea?

Numeros de trabajadores por fabrica
Rango Encuestados Porcentaje
1-2 10 46%

3-4 8 36%
5-6 4 18%
Total 20 100%

Tlustracion 15 Tabla N-° 10
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

7.- (Cuanto es el pago que percibe cada trabajador?

Sueldo de trabajadores por fabrica

Rango Encuestados | Porcentaje
$20-530 2 9%

$35- $40 15 65%

$45 en adelante | 6 26%

Total 20 100%

Tlustracion 16 Tabla N-° 11
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

8.- (Cuanto ladrillos produce cada trabajador?

Produccion por trabajadores
Ladrillos Encuestados | Porcentaje
diarios
500- 600 9 45%
700-800 50%

800 en 5%
adelante
Total 20 100%

Tlustracion 17 Tabla N-
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

°12
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9.- (Cada que tiempo obtiene su produccion para la venta?

Tiempo de produccién
Ladrillos Encuestados | Porcentaje
terminados
15-20 dias 5 25%
20 dias- 1 mes 13 65%
Masdeunmes |2 10%
Total 20 100%

Tlustracion 18 Tabla N-°13
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

10.- (A qué precio vende su ladrillo?

Precio de venta
Rango Encuestados | Porcentaje
$90-$100 | 14 70%
$110- 6 30%
$150
Total 20 100%

Tlustracion 19 Tabla N-°14
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

11.- ;Factura las ventas que realiza?

Ventas Facturadas

Pregunta | Encuestados | Porcentaje

Sl 4 20%
NO 16 80%
Total 20 100%

lustracion 20 Tabla N-° 15
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
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12.- ;Cual es la utilidad o ganancia que obtiene por su produccion?

Utilidad o ganancia por produccién

Rango Encuestados | Porcentaje
$80-$150 4 20%
$200-$300 6 30%
$400-$600 10 50%

Total 20 100%

Tlustracion 21 Tabla N-°16

Fuente: Autora

Elaborado por: Autora

13.- ;Lleva un sistema de costeo?

Fabricas que aplican costos
Pregunta | Encuestados | Porcentaje
Sl 0 0%

NO 20 100%
Total 20 100%

Tlustracion 22 Tabla N-° 17

Fuente: Autora

Elaborado por: Autora

15.- ;Cual es el impacto de las fabricas y del producto después del terremoto?

Impacto del producto después del

terremoto
Pregunta | Encuestados | Porcentaje
Positivo 20 100%
Negativo | O 0%
Total 20 100%

Tlustracion 23 Tabla N-° 18

Fuente: Autora

Elaborado por: Autora
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DESARROLLO DE LA ENTREVISTA

La entrevista fue realizada al sr Guido Palma duefio de una de las fabricas del Distrito 2.

El sr manifiesta que una de las razones por la cual las fabricas cierran, y se dedican a otras
actividades de negocio, es por la poca venta que tenian anteriormente, eso les obliga a
producir el producto bajo perdida.

A demas que los costos altos si influyen en las disminucion de las ventas ya que si el producto se
encuentran a un precio alto, sus clientes no lo prefieren comprar, porque tienen otras alternativas de
compra, como la adquisicion del bloque a veces este material de construccion, en el mercado se encuentra
a menor precio, y ante esta situacion las fabricas productoras de ladrillos no pueden competir con este

producto sustituto.

El costo de la mano de obra se incrementa cuando se tarda mas de un mes en quemar un horno, esto
porque, si ese mes el producto estd en buen precio, para el siguiente puede bajar y como los materiales, y

la materia prima se adquiri6 a un precio alto el precio actual no alcanza a cubrir el costo del producto.

Como ya se mencion6 anteriormente si los precios decaen las fabricas no podemos seguir produciendo
bajo perdidas por esta razéon es mejor cerrar, y con esto las personas que laboran en esas fabricas se

quedan sin trabajo.
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Analisis general de las fabricas de ladrillos de arcilla artesanal del Distrito 2 (dos)

provincia de Manabi

En el Distrito 2 (dos) de la provincia de Manabi existen 216 fabricas artesanales dedicadas
a la elaboracion de ladrillo de arcilla, segun indico la Ing. Nancy Cedefio ex presidenta y
fundadora de la asociacion artesanal de ladrillos “Esperanza el Porvenir” ubicada en el
canton Montecristi’, la misma destaca que las 216 fabricas se encuentran distribuida, entre
Manta y Montecristi en esta ultima se encuentra la mayor parte de fabricas, asentadas en

zonas rurales, mientras que en el cantén Jaramijoé no existe ninguna fabrica.

La fabricacion de ladrillo arcilla en el Distrito 2 de la provincia se sigue dando en forma
artesanal, la misma que tienen entre 25 a 30 afios, dedicados a esta actividad, asi mismo
mediante la observacion se pudo constatar que la mayoria de la fabricas del Distrito 2, solo
elaboran dos clases de ladrillo, a los cuales se le denomina ladrillo Maleta y Burrito,
comunmente se llaman ladrillo de tejar o manual pero estas fabricas le ha denominado de
esta manera, por otra parte solo un porcentaje menor realiza una clase mas de ladrillo
llamado grueso, este segun indicaron los duefios de las fabricas artesanales que se elabora
bajo pedido, no todas las fabricas lo realizan por su alto costo, pero por ahora, lo estin

haciendo por la demanda que existe actualmente en el mercado.

Para la elaboracion de los ladrillos estas fabricas utilizan la arcilla como la tierra blanca,
negra y amarilla, el agua, indirectamente la cascara de arroz, siendo estos lo principal en la
elaboracion, para la coccion utilizan como material principal la lefia, la cascara de palmito,

desecho de tagua, este tltimo es opcional, etc.
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El promedio de trabajadores que tienen las fabricas del Distrito es de 2 a 4 trabajadores los
cuales producen diariamente entre 500 a 800 ladrillos de forma manual, el sueldo que
percibe cada trabajar depende de la produccion que tenga semanal, es decir se le paga el

millar de ladrillos crudos a $35,00 ddlares.

Las fabricas para obtener su producto terminado tarda entre 15 dias a un mes es decir para
la quema de un horno de ladrillos, considerando que para la quema tiene que tener una
produccion entre 12.000 a 20.000 ladrillos crudos, sin embargo la produccion varia de

acuerdo al numeros de trabajadores que disponga cada fabrica.

El precio de venta del ladrillo oscila segtin los datos obtenidos mediante la aplicacion de la
encuesta en $90,00 a $150, 00 dolares el millar este incremento se debe a la demanda
actual del producto, debido a los dafios ocasionados por el terremoto del 16 de abril del
presente afio, hay que destacar que meses atras la situacion que este sector, era preocupante

debido a la baja demanda del producto.

Las deficiencias encontradas radican en que las fabricas de ladrillos de arcilla artesanal del
distrito 2, trabajan bajo procedimientos empiricos que no le permiten desarrollarse, para
que mas adelante sean medianas empresa, 0 que pasen a ser fabricas industriales, ademas
estas fabricas no pertenecen a ninguna asociacion artesanal, que le permita obtener sus
propios beneficios y fortalecerse, al unirse en forma conjunta trazandose metas y objetivos
para poder seguir subsistiendo, y que no desaparezcan en un futuro, ya que en las zonas
rurales en la que se encuentran estas fabricas, el proceso de fabricacion de ladrillos es su
principal fuente de ingresos econdmicos en sus hogares, asi mismo por desconocimiento,

ellos fabrican los ladrillos sin ni siquiera analizar cuanto le costaria producir un horno, de
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igual forma ellos no sabe con exactitud si estan ganando o perdiendo, por la poca
importancia que se le da a este proceso de fabricacion, al no llevar registros de sus ingresos

y egresos que se efectuan diariamente.

Al momento de realizar la pregunta de cudl era su costo de produccion, los duefios en ese
instante comenzaron a calcular mentalmente, de igual forma sucedi6 al preguntarle cual era

su utilidad.

Actualmente las fabricas de ladrillos no emiten comprobante de ventas, esto se da porque
quienes llegan a comprar directamente su producto, no le exigen, de tal manera que a los
duefios no les interesa obtener mas adelante una certificacion artesanal y puedan obtener

los beneficios que esta le brinda.

Asi mismo se determind que ninguna de las fabricas aplica costos de produccion a los
proceso de fabricacion que estas realizan, segun ellos por desconocimiento y ademas por

falta de recursos econdmicos para contratar los servicios de un profesional en contabilidad.

Antes los factores negativos encontrado se propone el siguiente “modelo de control de
costos de produccion” como una alternativa de solucion, para las fabricas artesanales de

ladrillos de arcilla.
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CAPITULO IV

4. DISENO DE LA PROPUESTA

Las deficiencias encontradas en las fabricas de ladrillos artesanales, del Distrito 2 de la
provincia de Manabi, es por desconocimiento de costos de produccion, carecen de técnicas
administrativas, por tal motivo los duefios no saben con exactitud cual es la utilidad, cuanto
le cuesta producir el producto, como disminuir el alto costo de la mano de obra, como
utilizar las materias primas y materiales sin desperdiciar tanto y de acuerdo a lo que se va a
producir, ademas de producir el producto de acuerdo a la demanda actual que existe en el
mercado , uno de los principales problema que atraveso este sector en meses anteriores fue
la reduccion de sus ventas, en un 50%, debido a esta situacion muchos tomaron la decision
de cerrar sus fabricas y emprender otra alternativa de negocio, sin embargo para las zonas
rurales donde este tipo de trabajo es su fuente principal economica de ingresos, no les
quedo de otra que seguir trabajando bajo perdidas, tal vez debido a la falta de informacion
que les permita exponer sus potencialidades mediante la contabilidad de costo, si bien es

cierto que en la actualidad todo negocio por mas pequeiio que sea debe llevar contabilidad.

Antes los factores negativos que se encontraron en las fabricas artesanales del distrito 2
(dos), se cree conveniente aplicar un “Modelo de control costos de produccidén” a la
fabricacion de ladrillos de arcilla, el mismo le servira para la toma de decisiones antes los
eventos que se puedan suscitar mas adelante, y de una a otra manera se estd contribuyendo

con este sector.
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4.1. Importancia de la contabilidad de costos

Mediante la contabilidad de costos que sirve como una herramienta, para calcular y
determinar los costos de fabricacion de un producto teniendo como resultado el analisis en
base a los registros para la toma de decisiones, de ahi la importancia de aplicar costos a un
determinado proceso, por esta razon las fabricas del Distrito 2 (dos) deben conocer y

adoptar la contabilidad en sus negocios.

El “modelo de control de costos de produccion” esta basado de la siguiente manera

4.2.1 Control de la materia prima

Es importante establecer las funciones pues los materiales adquiridos son capital de dinero
invertido y por tanto se debe cuidar de que esta se utilice de la forma debida y de acuerdo a

lo que se va a producir, por esta razon se debe cuidar y custodiar hasta su contabilizacion.

Compras de materiales

Recepcion de los materiales Almacenamiento de materiales

Requisicion de materiales

Contabilizacion

Hlustracion 24 Gridfico. 1

Fuente: Autora
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Como se puede observar en la figura anterior se determina los procedimientos a seguir para
el control de la materia prima, el mismo que comienza con la emision de una orden de

compra cual debe estar preparado y autorizado el duefio de la fabrica, o el encargado.

4.2.1.1 Orden de compra

N_O

Proveedor :

Director:

Cantidad Descripcién Precio unitario Total

SUBTOTAL
IVA
TOTAL

APROBADO POR FIRMA DE PROVEEDOR

Hustracion 25 Grifico.2

Fuente: Autora
Elaborado por: Autora



4.2 Revision y almacenamiento

Una vez realizado las compras de los materiales es indispensable inspeccionarlos, que todo
esté de acuerdo a las especificaciones, en cuanta cantidad, descripcion y precios, etc. Para
después ser almacenados, el cargado de este departamento es el bodeguero, quien debe

registrar el ingreso a bodega en el siguiente documento:

i

S

—

Fecha:

Cantidad Descripcidon Precio unitario Precio total

Total

Entregado por

Revisado por

Hlustracion 26 Gridfico. 3

Fuente: Autora
Elaborado por: Autora



4.3 Métodos de valoracion

En lo que respecta al almacenamiento también se requiere usar tarjetas de control, donde se
evidencia las entradas y salidas o el movimiento que tienen los materiales estas también se

utilizan para saber las reposiciones de la materiales.

KARDEX
ARTICULO EXISTENCIAS MIN
UNIDAD DE MEDIDA EXISTENCIAS MAXI
PROVEEDORES METODO DE VALORACION
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS

FECHA | DETALLE | CANT. | V/UNIT | V/TOTAL | CANT. | V/UNIT | V/TOTAL CANT.‘V/UNIT V/TOTAL

Hustracion 27Grdfico. 4

Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

4.4 Control de la mano de obra
El control que se le debe dar a la mano de obra es debido, a que esta es el elemento principal

dentro de costos de produccion ya que esta es quien elabora el producto

Control de Elaboracion de
tiempo nominas

Contabilizacion Clasificacion

Hlustracion 28 Gridfico. 5
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
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4.4.1 Tarjeta de asistencia

Este se debe implementar para colocar la asistencia del trabajador diariamente ademas de que le

servira para colocar la produccion que realiza cada uno de los trabajadores, este también se

puede usar para controlar la produccion de cada trabajador.

Produccién

diaria:
Nombre:
Cargo:
Fecha:

Entrada Salida

Hora:
Firma:

Hlustracion 29 Grdfico. 6
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

4.4.2 Elaboracion de rol de pago
La elaboracion del rol de pago se realiza en base a la informacion obtenida en la tarjeta de

control de asistencias, esta informacion es para realizar el calculo correspondiente al pago.
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ROL DE PAGO INDIVIDUAL

Empleado: Mes:
Cargo:
Ingreso Egresos
Sueldo Aporte IESS
Horas extras Descuento
Comisiones Prestamos/Anticipos
Total de ingresos Total de egresos
SUELDO A PAGAR RECIBI CONFORME
Cl...

Hustracion 30 Grdfico. 7
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

Para saber los costos y las cantidades de la materia prima directa usadas en la produccion de

ladrillos de arcilla se debe utilizar el siguiente formato:

MATERIA PRIMA DIRECTA

PROCESO DESCRIPCION CANT. UM | C.U

C.T

TOTAL

Hlustracion 31 Gridfico. 8
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

Para saber las cantidades y los costos unitarios y totales de la materia prima indirecta se utiliza el

mismo formato.

De igual forma se debe utilizar el mismo formato para la mano de obra utilizada en el proceso de

fabricacion, el mimo que queda de la siguiente manera:
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MANO DE OBRA DIRECTA
PROCESO DESCRIPCION CANT. UM | C.U | C.T

TOTAL

Hlustracion 32 Gridfico. 9
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

Los costos indirectos de fabricacion también requieren del mismo formato

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
PROCESO DESCRIPCION CANT. UM | CU | CT

TOTAL

Hustracion 33 Grdfico. 10
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora

Para conocer los costos totales que intervienen en la fabricacion de ladrillos de arcilla se emplea

el siguiente formato

COSTOS TOTALES
TIPO COSTOS TOTAL
Materia prima directa

Materia prima indirecta
Mano de obra directa

Costos indirectos de fabricacion
TOTAL

Hustracion 34 Grdfico. 11
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
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Una vez obtenida la informacion de los formatos establecidos se procede a realizar las formulas

de calculo para saber el costo unitario del producto

4.5 Formulas

4.5.1 Costo unitario real de produccion

Costos totales

Costo unitario = . -
Numeros de unidades producidas mensuales

4.5.2 Costo unitario estimado de produccion

Costos totales

Costo unitario = - ;
Numeros de unidades producidas mensuales
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4.6. ESQUEMA DEL INFORME DE INVESTIGACION

4.6.1 CAPITULO 1 GENERALIDADES

Antecedentes

Introduccion

Problematica

Objetivos de la investigacion
Hipotesis

Variables

Metodologia de investigacion
Marco tedrico

Tareas cientificas

4.6.2 CAPITULO II INFORME DE RESULTADOS

Determinar los factores que inciden en la disminucion de las ventas de ladrillo de arcilla

producido en forma artesanal

Conocer cuantas fabricas se dedican a la produccion artesanal de ladrillos de arcillas en el Distrito

2 de la Provincia de Manabi.

Conocer los procesos que intervienen en la fabricacion de los ladrillos de arcillas y la

mano de obra que utilizan.

Determinar los costos de materia prima, mano de obra y costos de fabricacion que tienen

las fabricas artesanales de produccion de ladrillo de arcillas.

Proponer un modelo de control de costos para la produccion de ladrillos de arcilla, con el
fin de mejorar la productividad de las fabricas artesanales, en el Distrito 2 de la Provincia

de Manabi.
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4.6.3 CAPITULO III INFORMACION FINANCIERA

Plan de cuenta de las fabricas de los ladrillos

Libro diario de las fabricas de los ladrillos

Libro mayor

Estado de situacion inicial de las fabricas de los ladrillos
Informe de cantidades

Estado de costos de ventas

Estado de costos de resultado

Balance general

CONCLUSIONES

RECOMENDACIONES
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4.7 CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

CRONOGRAMA DE ACTVIDADES Y VALORACION

MESES
ACTIVIDADES TOTAL
1 2 3 4

Diagnostico de las fabricas del distrito 2 3.500,00
Informe de resultados de las fabricas del distrito2 1.500,00
Elaboracion de informacion financiera de las fabricas del distrito 2 2.000,00
Disefio y elaboracion del modelo de control de costos para la produccion de
ladrillos de arcilla, de las fabricas artesanales, en el Distrito 2 de la Provincia 4.000,00
de Manabi.

Total 11.000,00

Tlustracion 35 Tabla N-°19
Fuente: Autora
Elaborado por: Autora
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4.7.1 RECURSOS Y FINANCIAMIENTO

RECURSOS FINANCIAMIENTO DEL PROYECTO
RECURSO MATERIALES UNIVERDIDAD FABRICAS MIPRO
Equipos de oficinas S 1.000,00
Utiles de oficina $ 100,00
Muebles de oficina S 600,00
RECURSOS FINANCIEROS
Movilizacion y otros similares S 1.500,00
RECURSOS HUMANOS
2 Investigador | $ 1.500,00
2 maestros artesanales S 500,00
5 Encuestador| S 800,00
1 Profesional en contabilidad y
sistemas S 4.000,00
S 2.300,00 S 1.200,00 | $ 6.500,00
Total $11.000,00

Tlustracion 36 Tabla N-° 20

Fuente: Autora

Elaborado por: Autora
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ANEXOS

ANEXOS FOTOGRAFICOS

Anexol: Proceso de fabricacion de ladrillos

Hlustracion 37 Fig. 12 Seleccion de la materia prima.
Fuente: Autora.

Hlustracion 38 Fig.13 Mezcla de la tierra (Arcilla)

Fuente: Autora
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Hlustracion 39 Fig. 14 Fabricacion de ladrillo
Fuente: Autora

Hlustracion 40 Fig. 14.1 Fabricacion de ladrillo
Fuente: Autora
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Hlustracion 41 Fig. 15 Secado
Fuente: Autora

Hlustracion 42 Fig. 14 Acabado
Fuente: Autora



[
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stracion 43 Fig. 15 Parada

Fuente: Autora

Proceso de coccion

Hlustracion 44Fig. 1 6 Parada (armada de horno)
Fuente: Autora
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Hlustracion 45 Fig. 8 Coccion del horno
Fuente: Autora
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ANEXOS DE ENCUESTA

Anexo 2: Modelo de encuesta

UNIVERSIDAD LAICA ELOY ALFARO DE MANABI
FACULTAD DE CONTABILIDAD Y AUDITORIA

ENCUESTA

La siguiente encuesta tiene la finalidad de conocer los procesos que intervienen en la elaboracion de
ladrillo de las fabricas del Distrito2 De La Provincia De Manabi

NO

Ciudad: Barrio: Sector:

Si es tan amable nos ayudaria contestando las siguientes preguntas:

1.- {Qué materiales de construccion produce?

Ladrillos bloques otros

2.- ;Hace cuanto tiempo se dedica a esta actividad?

3.- (Cuantos tipos de ladrillos realizan?
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4.- ;Cuales son la materia prima, los materiales e insumos utiliza en la elaboracion del ladrillos?

Materia prima Materiales

5.- {Cuadles son los costos de la materia primas directas e indirectas y de los materiales que utiliza en la

elaboracion del ladrillo?

Materia prima directas e | Costos Materiales Costos
indirectas
Tierra blanca Desechos de tagua
Tierra negra Cascara de palmito
Tierra amarilla Lefia
Agua Moldes
Cascara de arroz Azadones
Carretas
Baldes

6.- (En su fabrica cuantos trabajadores realizan la terea?

7.- (Cuanto es el pago que percibe cada trabajador?




8.- ¢(Cuantos ladrillos produce por cada parada?

9.- (Cada que tiempo elaboran los ladrillos?

10.- ;Cual es su costo de produccion o gastos en la elaboracion del ladrillo?

11.- (A qué precio vende su ladrillo?

12.- ;Facturas las ventas que realiza?

SI |:|
o []

13.- ;Cual es la utilidad o ganancia que obtiene en su produccion?

14.- ;Lleva usted un sistema de costeo?
O e O

15.- ;Cual es el impacto del producto y de las Fabricas después del terremoto?

Agradezco su colaboracion... j...Gracias...!
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ANEXO DE ENTREVISTA

UNIVERSIDAD LAICA ELOY ALFARO DE MANABI
FACULTAD DE CONTABILIDAD Y AUDITORIA

ENTREVISTA

Buenos dias, nos permite un minuto de su tiempo, la siguiente entrevista tiene como objetivo conocer la
situacion actual en la que se encuentran las fabricas y talleres artesanales dedicados a la produccion de
ladrillo de arcilla en el Distrito 2 de la Provincia de Manabi.

1. ;Por qué cree usted que la actividad de fabricacion de ladrillo de arcilla va desapareciendo y
cuales son los impactos en el empleo rural de la Provincia de Manabi especialmente en el

Distrito2 (Manta, Montecristi y Jaramij6)?

2. (De qué manera los costos altos influyen en la disminucion de las ventas?

3. (De qué manera el costo de la mano de obra artesanal incrementa el costo de produccion de
ladrillos de arcilla?

4. (De qué manera la disminucion de la produccion artesanal del ladrillo de arcilla reducen
afectan al empleo rural?
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