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RESUMEN 

En el presente trabajo analiza el desarrollo de la construcción de una mesa de 

trabajo con soldadura MIG para la carrera TSE Extensión el Carmen, donde se 

da a conocer todo el procedimiento y el desarrollo de este proyecto, así como 

también los distintos tipos de problemas que se presentan a la hora de poner en 

marcha el presente proyecto, teniendo como objetivo sea de utilidad para los 

demás estudiantes de la Universidad Laica Eloy Alfaro de Manabí, Extensión el 

Carmen. 

La mesa cuenta con una superficie diseñada con una disposición geométrica 

optimizada de taladros, lo que permite una distribución homogénea y una fijación 

eficiente de los componentes a soldar. Además, incorpora un sistema de 

elevación mecánico que ajusta la altura según las necesidades del trabajador y 

las especificaciones del procedimiento técnico. 

En el desarrollo del proyecto, soldadura por gas inerte de metal (MIG) se 

realizaron distintos análisis para la construcción del proyecto y que sea de ayuda 

a los estudiantes de la carrera TSE con el uso de una soldadura especial, 

teniendo como resultado la mejora de las practicas pre profesionales. 

 

PALABRAS CLAVE 

Mesa de soldadura, Soldadura MIG, sistema de elevación, taladros, altura 

regulable. 
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ABSTRACT 

In this work, the development of the construction of a work table with MIG welding 

for the TSE Extension el Carmen race is analyzed, where the entire procedure 

and development of this project is disclosed, as well as the different types of 

problems that They are presented when launching this project, with the objective 

of being useful for the other students of the Eloy Alfaro Lay University of Manabí, 

El Carmen Extension. 

The table has a surface designed with an optimised geometric arrangement of 

holes, which allows for a homogeneous distribution and efficient fixation of the 

components to be welded. In addition, it incorporates a mechanical lifting system 

that adjusts the height according to the needs of the worker and the specifications 

of the technical procedure. 

In the development of the project, metal inert gas welding (MIG) different 

analyses were carried out for the construction of the project and that it is of help 

to the students of the TSE career with the use of a special welding, resulting in 

the improvement of pre-professional practices. 

 

 

KEYWORDS 
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CAPÍTULO I: INTRODUCCIÓN 

La soldadura MIG por sus siglas en inglés (Metal Inert Gas) este es un tipo de 

proceso que emplea tipos de soldaduras con electrodos consumibles, de 

bastante uso por las industrias para la producción y reparación de metales 

(Soldexa, 2022). 

Esta soldadura requiere reducir el tiempo dedicado a las operaciones de 

soldadura, Se realizará esta optimización a través de la creación de un modelo 

de una mesa que cuente con una disposición geométrica de los taladros 

establecida en la superficie de la labor. Esta distribución se conseguirá a través 

de la ejecución de taladros en una ubicación y siguiendo un patrón específico y 

soldando en los puntos de unión de metales de hierro. Así se logrará una de 

estas formas una rápida ubicación de las piezas en su posición adecuada, para 

realizar la operación de la fijación de piezas actividad de soldadura (Lily, 2024).  

Hoy en día, los sistemas de soldadura facilitan esa unión de materiales 

específicamente metales, aumentando así la producción, donde actualmente la 

soldadura no sólo es una industria importante, sino que también participa en casi 

todas las actividades industriales a nivel mundial. Mayormente es utilizada de 

manera primordial en la industria automotriz, nabal, ingeniería mecánica y 

cualquier tipo de trabajo que sea participe en la unión de metales (Arccaptain, 

2024). 

El presente estudio buscó conocer y comprender la factibilidad de implementar 

una mesa de soldadura MIG en la carrera TSE, considerando aspectos 

técnicos, pedagógicos y de seguridad. A través de la implementación de este 

proyecto, se busca ofrecer a los estudiantes una experiencia más completa y 

alineada con las exigencias del mercado laboral. En los siguientes capítulos se 

detallarán los métodos, resultados esperados y las recomendaciones para 

asegurar el éxito de esta implementación.   
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1.1. PROBLEMA  

La falta del recurso económico en la universidad Laica Eloy Alfaro de Manabí 

extensión El Carmen para la carrera TSE hace que no se implementen nuevos 

mecanismos, herramientas para la práctica y tal es el caso de la soldadura MIG 

que puede ayudar en la mejora de las prácticas siendo que este se encuentra 

limitando el aprendizaje y habilidades competentes de cada uno de los 

estudiantes, generando que no tengan esa formación que es demandada por el 

campo laborar. 

 

1.2. JUSTIFICACIÓN 

El proyecto se enfoca en mejorar las habilidades y conocimientos de los 

estudiantes de la carrera TSE para que desarrollen competencias laborales, 

considerando que es de suma preocupación que no se apliquen este tipo de 

soldaduras para las prácticas, siendo un punto clave para el aprendizaje de cada 

uno de los estudiantes al igual que lo teórico. 

De esta manera se presenta el proyecto en la construcción de una mesa con 

soldadura MIG implementada para las prácticas de la carrera y el desarrollo del 

conocimiento en nueva tecnología de soldadura que ayudará en muchos tipos 

de construcciones como estructuras metálicas y fabricación de maquinarias, 

siendo de importancia con aplicaciones tecnológicas avanzadas en la 

construcción de la industria Naval, aeroespacial y automotriz.  

La implementación de una mesa de soldadura MIG en la universidad está 

estrechamente alineada con la línea de investigación institucional enfocada en 

la mejora continua de la formación técnica y la innovación educativa en las áreas 

de ingeniería y tecnología. A través de esta iniciativa, se busca actualizar y 

fortalecer la enseñanza práctica, permitiendo a los estudiantes adquirir 

competencias clave en procesos de soldadura que son ampliamente 

demandados en la industria. 
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1.3. OBJETIVOS 

1.3.1. Objetivo general 

Construcción de una mesa de trabajo con soldadura MIG para la carrera TSE 

extensión el Carmen 

1.3.2. Objetivos específicos 

Realizar un análisis de fuentes bibliográficas sobre las mesas de trabajo con 

soldadura MIG. 

Conocer las medidas correctas de la mesa de trabajo a fin de construirla de 

manera eficaz. 

Instalar la mesa de trabajo con soldadura MIG en la extensión de la carrera TSE 

y usarla de manera correcta. 

1.4. METODOLOGÍA 

1.4.1. Procedimiento  

Se realizó en primer lugar una exhaustiva revisión bibliográfica de mesa de 

trabajo con soldadura MIG para la ubicación de metales y componentes con el 

fin de conocer los demás trabajos científicos realizados para tener un mayor 

conocimiento sobre el tema investigado.  

Se buscó dimensionar las medidas necesarias debido a que existen diferentes 

tipos de medidas y no todos sirven de forma general sino uno que sea especifico 

con la soldadura MIG. 

Se construyó de manera correcta la mesa de trabajo en el lugar indicado con la 

dirección exacta y condición climática, es importante ubicar la mesa en un lugar 

con techado debido a que las lluvias pueden afectar y dañar las herramientas 

1.4.2. Técnicas   

Se realizó el análisis correspondiente sobre el espacio en la universidad para 

implementar la soldadura por ello se trabajará con una mesa pequeña y pueda 

caber por las puertas de los salones de clases. 
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Identificación de las necesidades 

En esta parte se pudo determinar que la soldadura MIG es de suma importancia 

para el tema educativo, siendo de formación para los estudiantes y sus prácticas 

en soldadura MIG. 

Adquisición y elección de los equipos de soldadura MIG 

La elección de equipos adecuados es de suma importancia y debe ser de 

acuerdo las necesidades de la carrera y el soporte de la soldadura. 

Respectiva investigación sobre proveedores de la soldadura MIG para poder 

visualizar que tipo de máquina era la más conveniente. 

Adquisición de los materiales y equipo en base la investigación anterior, para 

proceder a una correcta instalación de la mesa de soldadura MIG. 

1.4.3. Métodos 

1.4.3.1. Método de Estudio de Caso 

El poder investigar y analizar trabajos relacionados evaluando cada una de las 

partes y poder desarrollar esta idea de la mejor manera. 

1.4.3.2. Método de Aprendizaje Basado en Proyectos (ABP) 

Para poder fomentar la participación de los estudiantes, de igual forma se pudo 

aplicar un modelado de la mesa en solidworks, para permitir la integración de los 

estudiantes y todos esos conocimientos y habilidades de la soldadura MIG 

permitiendo la resolución de problemas (Rodríguez Sánchez, 2018). 

1.4.3.3. Método Cualitativo 

En base los temas y trabajos relacionados, poder evaluar las experiencias que 

se tuvieron en cada uno de esos trabajos. 
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1.4.3.4. Método Experimental 

Para finalizar el método experimental que permitió evaluar la eficacia y uso de la 

mesa de soldadura MIG a través de la experimentación práctica dentro de un 

entorno controlado, practicas directas a con los equipos. 

 

CAPÍTULO II: MARCO TEÓRICO 

2.1. DEFINICIONES 

2.1.1. DEFINICIÓN DE SOLDADURA 

Soldadura es el procedimiento por el cual dos o más piezas de metal se 

unen por la aplicación del calor, presión o una combinación de ambos, 

con o sin el aporte de otro metal, llamado metal de aportación, cuya 

temperatura de fusión es inferior a las piezas que se han de soldar. 

 

Ilustración 1 ¿Cómo funciona el proceso de soldadura?  

(Soldamundo, 2024) 

2.2. ANTECEDENTES 

La soldadura como materia universitaria no se ha desarrollado en su totalidad, 

es una disciplina algo olvidada dentro de las universidades, poco es el interés 
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presentado por las Instituciones de Educación Superior en función a implementar 

una carrera o especialización de este tipo; este proyecto se enfocó en la 

construcción de una mesa de trabajo de soldadura MIG en la Facultad de 

Electromecánica de la Universidad Laica “Eloy Alfaro de Manabí”, las mismas 

que servirán de gran ayuda en el proceso de aprendizaje del alumnado, dando 

como resultado que el sector educativo se vea beneficiado e inclusive el sistema 

productivo en un futuro cercano para el desarrollo del país. 

Hoy en día existen sistemas de soldadura que facilitan la unión de materiales 

que mejoran la producción. La soldadura está relacionada hoy en día en casi 

todas las actividades industriales, además de ser una importante industria en sí 

misma. Se utiliza principalmente en la industria automotriz, en la fabricación de 

maquinaria y en la de cualquier tipo de producto hecho con metales. 

2.2.1. Tipos de soldadura 

Existen diversos tipos de soldadura, dependiendo de la forma que se aplica la 

energía para la unión de los metales, cada tipo de soldadura tiene unas 

características y unos riesgos específicos. Gracias a los modernos sistemas de 

soldadura es posible unir piezas con gran facilidad, un cordón de soldadura bien 

aplicado es mecánicamente más fuerte que las piezas unidas, afortunadamente 

todos los metales son soldables, pero debe aplicarse el procedimiento con la 

técnica correcta; actualmente existen más de 90 procesos de soldadura 

diferentes, e incluso se habla de soldadura de plástico, lo que trae como 

consecuencia la necesidad de formar especialistas, puesto que está claro que 

es imposible que un individuo conozca todo sobre todos los tipos y procesos 

que implica la unión de materiales. 

La soldadura como materia universitaria no se ha desarrollado en su totalidad, 

es una disciplina algo olvidada dentro de las universidades, poco es el interés 

presentado por las Instituciones de Educación Superior en función a implementar 

una carrera o especialización de este tipo; este proyecto se enfocó en la 

construcción de una mesa de trabajo de soldadura MIG en la Facultad de 

Electromecánica de la Universidad Laica “Eloy Alfaro de Manabí”, las mismas 
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que servirán de gran ayuda en el proceso de aprendizaje del alumnado, dando 

como resultado que el sector educativo se vea beneficiado e inclusive el sistema 

productivo en un futuro cercano para el desarrollo del país. 

Actualmente este proceso se encuentra altamente posicionado en la industria 

metalmecánica y automotriz gracias a que incrementa la productividad, mejora 

la presentación de los cordones de soldadura, produce menos escoria (es el 

fundente que se produce arriba del cordón al momento de enfriarse, La escoria 

protege el material que se enfría para luego ser removido.) y cumple con las 

medidas para la protección ambiental. 

Los procesos MIG, son los principales procesos de arco empleados para corte, 

soldadura y tratamiento de superficies en el campo automotriz debido a que 

permiten realizar cordones de soldadura de mayor calidad y sin escoria sobre 

una gama más amplia de materiales. 

Al implementar nuestro proyecto en la institución universitaria no solo se 

conseguirá poner en práctica todos los conocimientos adquiridos durante la 

carrera; sino que, será de gran utilidad para los estudiantes que tomarán la 

asignatura de soldadura en un futuro. Se ampliarán los conocimientos prácticos 

con lo que se conseguirán profesionales mucho más capacitados y preparados 

para su desenvolvimiento profesional.  
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2.3. TRABAJOS RELACIONADOS 

 

En julio del 2011 en Barcelona de España se realizó un proyecto final de carrera 

para la universidad politécnica de Catalunya sobre los procesos de soldadura 

aplicados en la construcción naval en sus páginas se expresó sobre los equipos 

de soldadura MIG (Guivernau, 2011) 

En Quito en el mes de julio del año 2011 en la Universidad Internacional de 

Ecuador se presentó la tesis de grado en la facultad de Ingeniería Automotriz 

con el tema de “Construcción de un laboratorio de soldadura MIG” la cual sirvió 

de ayuda para las prácticas de los estudiantes universitarios. (Universidad 

Internacional del Ecuador, 2011) 

La implementación de una mesa de soldadura MIG en universidades y centros 

de formación técnica en Manabí no solo permitiría mejorar la calidad de la 

formación académica de los estudiantes, sino que también contribuiría a 

fortalecer las capacidades productivas de la región, respondiendo a las 

necesidades de la industria local. A través de este proyecto, los estudiantes 

tendrían acceso a tecnologías de vanguardia, mejorando su empleabilidad y 

ofreciendo nuevas oportunidades para el crecimiento económico de la provincia   
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CAPÍTULO III: DESARROLLO DE LA PROPUESTA 

La implementación de una mesa de soldadura MIG en la universidad tiene como 

objetivo principal mejorar la formación técnica de los estudiantes en el área de 

soldadura, proporcionándoles acceso a una tecnología moderna y eficiente. La 

soldadura MIG (Metal Inert Gas) es una de las técnicas más utilizadas en la 

industria moderna debido a su versatilidad, rapidez y capacidad para trabajar con 

diferentes materiales. Con esta propuesta, se busca crear un espacio práctico 

donde los estudiantes puedan experimentar con el proceso MIG, aprendiendo no 

solo la técnica, sino también los principios de seguridad, los parámetros de 

operación, y el manejo de equipos de última tecnología. 

3.1. OBJETIVO 1 

3.1.1. Modelado en solidworks 

Realización del modelado de la mesa, para la soldadura MIG por medio del 

programa solidworks para poder proceder con la compra de materiales. 

 

Ilustración 2 modelado de la mesa en solidworks 

3.2. OBJETIVO 2 

La mesa se compone de materiales resistentes a la soldadura como la base que 

es el uso de una plancha acerada de 5mm de medidas que ayudan con un 

espacio óptimo para la soldadura. 
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Ilustración 3 creación de la mesa de soldadura MIG 

 

3.3. OBJETIVO 3 

3.3.1. Instalación de la mesa de soldadura MIG 

 

Ilustración 4 mesa de soldadura MIG culminada 
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CAPÍTULO IV: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

4.1. CONCLUSIONES 

En este trabajo se presentó una mesa para soldadura MIG en el que se consideró 

el diseño respectivo para la implementación, además del material y el modo de 

fabricación, y de esta forma resolver la problemática existente en la universidad 

sobre la falta de una soldadura MIG más que todo para crear conocimiento y esa 

competitividad laborar en los estudiantes de la carrera Tecnología Superior en 

Electromecánica. 

Se pudo identificar los métodos y procedimientos que conforman la soldadura 

siendo los más factibles para el uso de los estudiantes y el de poder desarrollar 

actividades de mejor manera, con la finalidad de crear incentivo y conocimiento 

en los estudiantes. 

 

4.2. RECOMENDACIONES 

Se recomienda seleccionar una mesa de alta calidad y que sea adecuada para 

la soldadura, soporte las altas temperaturas y materiales que se vayan a trabajar 

en las practicas universitarias. De igual manera elegir los equipos que den esa 

mayor facilidad de uso y protección tanto para el portador como para el trabajo 

a realizar. 

Para la incrementación de la mesa de soldadura MIG. Se recomienda 

implementar protocolos que ayuden con la seguridad como los EPP, también 

adecuar el espacio las instalaciones en donde se va a trabajar con la soldadura. 

Mantener un monitoreo y mantenimiento regular para la máquina y la mesa de 

soldadura MIG. 

La teoría es fundamental y esencial si va acompañada de prácticas. Se 

recomienda fomentar los procesos de soldadura MIG sobre la teoría para obtener 

resultados venideros y desarrollar en los estudiantes habilidades manuales 

mientras se relacionan con el proceso de la soldadura MIG. 
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ANEXOS 

¿Cómo funciona el proceso de soldadura? 

 

Diseño del Espacio de Trabajo 

Empezando por el modelado en solidworks para complementar nuestra idea. 

 

Ilustración 5 modelado de la mesa en solidworks 

Se soldaron las partes de la mesa poco a poco  
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Ilustración 6 materiales para la construcción 

 

Ilustración 7 mesa de soldadura MIG culminada 
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Ilustración 8 soldadura MIG 
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