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RESUMEN

El proyecto para la construccidén de una mesa de trabajo equipada con soldadora
TIG en la carrera de Tecnologia Superior Electromecanica tiene como objetivo
principal disefiar e implementar una mesa de trabajo que permita una ensefianza
mas efectiva y la practica de las técnicas de soldadura TIG, lo que contribuird a

optimizar la calidad del aprendizaje.

La metodologia empleada combina enfoques tedricos y practicos para analizar
los requisitos técnicos especificos para la mesa, con ello, posteriormente, se
procede al disefio asistido por computadora (CAD), donde se seleccionan los
materiales mas adecuados para garantizar la durabilidad y funcionalidad del
equipo, finalmente, se realiza la construccién fisica de la mesa, integrando
sistemas eléctricos y mecanismos de seguridad que aseguran un entorno de

trabajo seguro y eficiente.

Los resultados obtenidos demuestran que la mesa construida cumple con los
estandares necesarios para la soldadura TIG, proporcionando un entorno seguro
y funcional para los estudiantes, ademas, se ha logrado reducir el tiempo de
preparacion necesario para las sesiones practicas, o que ha incrementado

notablemente la satisfaccion de los estudiantes durante su formacion.
PALABRAS CLAVE

Soldadura TIG, mesa de trabajo, TSE, aprendizaje practico, disefio y
construccion.
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ABSTRACT

The main objective of the project for the construction of a work table equipped
with a TIG welder in the Higher Electromechanical Technology program is to
develop and manufacture a work table that allows for more effective teaching and
practice of TIG welding techniques, which will contribute to optimizing the quality

of learning.

The methodology used combines theoretical and practical approaches to analyze
the specific technical requirements for the table, subsequently, we proceed to
computer-aided design (CAD), where the most appropriate materials are selected
to guarantee the durability and functionality of the equipment, finally, carries out
the physical construction of the table, integrating electrical systems and safety

mechanisms that ensure a safe and efficient work environment.

The results obtained demonstrate that the built table meets the necessary
standards for TIG welding, providing a safe and functional environment for the
students. In addition, it has been possible to reduce the preparation time
necessary for the practical sessions, which has significantly increased the

student satisfaction during their training.

KEYWORDS

TIG welding, workbench, TSE, hands-on learning, design and construction.
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CAPITULO I: INTRODUCCION

El proceso de soldadura TIG es ampliamente empleado en diversas industrias,
como la aeronautica, automotriz y de construccion, debido a su capacidad para
generar uniones metalicas de alta precision y calidad, en el ambito de la carrera
de técnico superior en electrénica TSE, contar con una mesa de trabajo equipada
con una soldadora TIG resulta esencial para fomentar el desarrollo de
competencias técnicas en los estudiantes, preparandolos de manera efectiva

para el entorno laboral (Pazminiio, 2023)

De acuerdo con (Cornejo, 2021) ,En afios recientes, se han desarrollado diversos
proyectos relacionados con la optimizacién de los procesos de soldadura TIC,
por ejemplo, un estudio de la Universidad técnica del norte en Ecuador se centrd
en la creacion de una soldadora semiautomatica TIG para la fabricacion de
componentes de acero inoxidable, asimismo Kemmpi, una empresa destacada
en el sector, ha trabajado en el desarrollo de equipos avanzados de soldadura

TIG para aplicaciones industriales.

La relevancia de este proyecto radica en su contribucion a mejorar la calidad de
la ensefianza practica dentro de la carrera TSE, al disponer de una mesa de
trabajo adecuada y equipada con la tecnologia TIG, los estudiantes podran
adquirir habilidades técnicas esenciales para su carrera profesional, ademas,
esta iniciativa favorece la modernizacion de los laboratorios, incrementando la

preparacion de los estudiantes para enfrentar los desafios del mercado laboral.

La relacion entre este proyecto y la formacion en TSE es evidente, dado que la
soldadura TIG es un método ampliamente aplicado en los campos de electronica
y la automatizacién industrial, al dominar este proceso, los estudiantes estaran
capacitados para trabajar en proyectos que involucren la unién en metales, tales
como el disefio y la fabricacion de equipos electrénicos, la creacién de prototipos

y la reparacién de dispositivos (Chuquilin, 2020)



1.1. PROBLEMA

La ausencia de un espacio adecuado para la soldadura TIG en el contexto
educativo del TSE, es un problema considerable que influye tanto en el proceso
de aprendizaje de los estudiantes como en la calidad de los proyectos que
desarrollan, actualmente, los alumnos deben utilizar mesas de trabajo que no
estan optimizadas para esta técnica especifica, lo cual limita la efectividad y
seguridad de sus practicas, esta situacibn genera una experiencia de
aprendizaje insuficiente, dificultando el desarrollo de habilidades clave para

manejar correctamente la soldadura TIG.

La falta de ergonomia en las mesas existentes las mesas actuales no cuentan
con un disefo ajustable en la altura ni una disposicion adecuada para el trabajo
de soldadura TIG, lo cual puede llevar a posturas incomodas y causar fatiga en
los estudiantes, esta carencia de ergonomia no solo eleva el riesgo de lesiones
a largo plazo, también, afecta la concentracion y el desempefio durante las
practicas, asimismo, la falta de orden y organizacion en el espacio de trabajo

contribuye a crear un ambiente menos propicio para el aprendizaje.

Por ultimo, de acuerdo a estas problematicas se debe generar la construccion
de un banco para este tipo de soldaduras, ya que proporciona estabilidad y
seguridad, lo que minimiza el riesgo de accidentes y errores, un disefio
adecuado, que incluya una estructura metdlica robusta, un tablero superior
resistente al calor y patas estables, optimiza el flujo de trabajo al facilitar el

acceso a herramientas y materiales.

1.2.  JUSTIFICACION

La instalacion de una mesa de trabajo equipada con soldadora TIG para la
carrera de técnico superior en electronica TSE se fundamenta en la necesidad
académica de complementar la teoria con practicas que permita a los
estudiantes consolidar su formacion técnica, dado que la soldadura TIG es una
técnica avanzada que exige precision y habilidades especificas, su aprendizaje
exige un entorno adecuado, la falta de un espacio especializado limita a los
estudiantes en la aplicacion practica de los conocimientos tedricos, lo cual podria

generar una formacién incompleta.



Desde el ambito tecnoldgico, representa un avance para la capacitacion de
futuros profesionales, ya que no solo mejora la calidad del aprendizaje practico,
también, aborda consideraciones ergonOmicas fundamentales que impactan
directamente la salud y el bienestar de los estudiantes durante la practica, la
ergonomia, que se refiere a la adaptacion del entorno laboral a las capacidades
y limitaciones humanas, busca optimizar el bienestar y el rendimiento; un disefio
de estacion de trabajo ergonomica debe incluir caracteristicas como altura
ajustable para adaptarse a diferentes estaturas, una distribucion del espacio que
facilite el acceso a herramientas y materiales sin movimientos excesivos, sillas
ergondmicas que ofrezcan soporte lumbar y una iluminacion adecuada para

evitar la fatiga visual.

1.3. OBJETIVOS

1.3.1. Objetivo general

Construir una mesa de trabajo con soldadora TIG para la carrera TSE

1.3.2. Objetivos especificos

e Elaborar un disefio técnico que contemple las especificaciones necesarias
para la construccion de la mesa.

e Seleccionar el material adecuado para la fabricacion de la mesa de trabajo
y equipos necesarios para la suelda.

e Realizar el emsamble fisica de la mesa, de acuerdo a las partes ya

fabricadas de acuerdo al disefio.
METODOLOGIA

1.3.3. Procedimiento
1.3.3.1. Disefio

Antes de comenzar, disefia un plano detallado que incluya dimensiones,
caracteristicas necesarias y aspectos clave como altura, tamafio de la superficie
y estabilidad. Un disefio bien estructurado simplifica el proceso de ensamblaje y
asegura que la mesa cumpla con los requerimientos de soldadura. (Cabanillas,
2020)



1.3.3.2. Eleccién de materiales

Segun indica (Armijos & Locarios, 2021), Selecciona materiales adecuados para
la construccion, priorizando el uso de acero estructural por su resistencia y
durabilidad. Considera incluir componentes adicionales, como placas de anclaje
y tornillos, para mejorar la estabilidad general, los materiales elegidos deben ser

compatibles con la técnica de soldadura TIG y las exigencias del trabajo.
1.3.3.3. Preparacion del espacio de trabajo

Antes de iniciar la construccién, acondiciona el area de trabajo, limpia la
superficie y asegurate de contar con suficiente espacio para manipular
herramientas y materiales con comodidad, utiliza equipo de proteccién personal,
como guantes y gafas de seguridad, para prevenir accidentes durante el proceso
(Jibaja, 2022)

1.3.3.4. Cortey ensamblaje del marco

Segun indica (Arequipa, 2022), Corta las piezas de acero conforme a las
medidas indicadas en el disefio usando una herramienta de corte adecuada,
ensambla las partes asegurandote de que estén alineadas correctamente,
puedes emplear tornillos o puntos de soldadura para sujetar las piezas antes del
soldado final, utiliza sargentos o abrazaderas para mantener todo en su lugar

durante el proceso.
1.3.3.5. Soldadura con técnica TIG

Procede a soldar las uniones del marco empleando una maquina de soldadura
TIG. Configura correctamente el electrodo de tungsteno y mantén una distancia
uniforme entre este y el material a soldar para evitar defectos en el cordoén, la
soldadura TIG produce acabados precisos y estéticos, ideales para un proyecto
profesional (Villota, 2019)

1.3.3.6. Acabado y revision final

Revisa cuidadosamente todas las soldaduras para asegurarte de que no haya
defectos ni uniones débiles, aplica un recubrimiento protector, como pintura o

tratamiento anticorrosivo, para prolongar la durabilidad de la mesa, asegurate de



que las partes moviles y la estructura en general sean funcionales antes de

comenzar a usar la mesa para proyectos.
1.3.4. Técnicas

1.3.4.1. Soldadura T TIG

La soldadura TIG (Tungsten Inert Gas) emplea un electrodo de tungsteno y un
gas inerte para proteger el area de trabajo, logrando uniones de alta calidad.
Este método destaca por su capacidad de realizar cordones limpios y precisos
(Cueva, 2024), sin generar salpicaduras ni defectos; se utilizd soldadura TIG
para ensamblar las distintas partes metalicas de la mesa, priorizando las uniones
criticas. Este método permitié controlar el calor aplicado, reduciendo el riesgo de

deformaciones en las piezas, y contribuy6 a la solidez de la estructura.

1.3.5. Métodos

1.3.5.1. Método de Disefio de Bruno Munatri

Este método propone un proceso estructurado y creativo para el disefio,
orientado a desarrollar soluciones que combinen funcionalidad y estética.
Incorpora la experimentacion y evaluacion iterativa para lograr un equilibrio entre
forma y utilidad (Tocachi, 2023), su implementacion asegura que el disefio de la
mesa no solo cumpla con los requerimientos operativos, sino que también sea
ergondémico y visualmente atractivo; facilita la generacion y evaluacion de
multiples propuestas antes de llegar a la version final, este enfoque se empled
en las etapas iniciales del disefio, elaborando bocetos y prototipos que definieron
elementos como la disposicion geométrica de los taladros en la superficie de
trabajo y el mecanismo de ajuste de altura para adaptarse a diferentes usuarios.

1.3.5.2. Preparacion de Superficies

Este procedimiento consiste en limpiar, biselar y alinear correctamente las piezas
para garantizar una soldadura uniforme y sin defectos, la preparacién meticulosa

minimiza riesgos como porosidades o soldaduras defectuosas que podrian



debilitar la estructura final (Cedefio & Moreno, 2022); antes del proceso de
soldadura, se prepararon las superficies para garantizar la maxima calidad y

adherencia en las uniones.

1.3.5.3. Evaluacion Econ6mica

Andlisis de costos relacionados con los materiales, procesos de fabricacion y
mano de obra, determinando la viabilidad econdmica del proyecto, permite
asegurar que el proyecto se mantenga dentro del presupuesto y sea
financieramente viable para la empresa (Cuenca, 2022); este analisis se realiz6
al finalizar el disefio, proporcionando una estimacién detallada de los costos de

fabricacion y sirviendo como referencia para futuros proyectos.

La combinacién de estos métodos asegura un balance entre funcionalidad,
disefio estético, calidad estructural y viabilidad econdémica, lo que permite cumplir
con los objetivos del proyecto de manera eficiente y sostenible.

Tabla 1 Materiales de elaboracion de la mesa

Material Cantidad Precio unitario Precio total
(USD) (USD)
Tubo de acero 4 metros $5 $40,00
rectangular
Placa de acero 1 unidad $90.00 $90,00
(5mm)
Angulo 2 5 metros $3 $15,00
pulgadas
Tubo cuadrado 3 metros $7 $21,00
Tool galvanizado | 1 unidad, 1 metro $15.00 $15,00
Garruchas 4 unidades $7 $28,00
Electrodos 3 libras $2,66 $8,00
Pintura 2 litros $6,50 $13,00
Fondo wash 1 litro $10 $10,00
primer
Tifler laca 3 litro $2 $6,00
Remaches 1 caja $10 $4,00
Total estimado 250.00




CAPITULO II: MARCO TEORICO

2.1. DEFINICIONES
2.1.1. Soldadura TIG

De acuerdo con (Cadena & Nolivos, 2019),La soldadura TIG es un proceso de
soldadura por arco que utiliza un electrodo un tungsteno practicamente no
consumible y una atmésfera de gas inerte como proteccion, este procedimiento
genera calor mediante un arco eléctrico que alcanza aproximadamente 4500°C,
el gas protector, como helio, argdbn o una mezcla de ambos, se suministra
externamente para proteger el electrodo, el arco y la zona cercana al bafio de
fusion de la atmosfera, en caso de requerirse material de relleno, este se afiade

manualmente desde un costado del bafio de fusién.

2.1.2. Varillas de aporte para proceso TIG

Las varillas de aporte, también conocidas como material de relleno, se utilizan
de manera opcional, especialmente en laminas muy delgadas que no requieren
material adicional para la soldadura, estas varillas deben tener propiedades
equivalentes al material que se va a soldar, a diferencia de los electrodos, las
varillas de aporte no tienen revestimiento y suelen estar hechas de cobre,

aunqgue el material puede variar segun las necesidades de trabajo.

Tabla 2 Varillas de aporte

Material Varilla de aporte Tipo de proceso
Acero inoxidable ER 308L, ER309L,
ER316L.
Acero al carbono ER 70S-3, ER 70S-6 TIG
Niquel ER NiCr-3
Aluminio ER 4043
Cobre BcuP-2, RB CuzZn-C
Plata Bag, A2,Bag-1




2.1.3. Mesa de trabajo

Segun indica (Moncada & Rivera, 2024), La mesa de trabajo para soldadura TIG
es una herramienta clave para asegurar estabilidad y resistencia al calor durante
este proceso, disefiada para garantizar precision y calidad, cuenta con una
estructura robusta y una superficie que resiste la deformacion por las altas

temperaturas.

Las mesas de trabajo para soldadura TIG son esenciales para garantizar un
proceso de soldadura eficiente y de alta calidad, a continuacion, se detallan las
caracteristicas mas relevantes que deben considerar al elegir una mesa

adecuada para este tipo de soldadura (Fienco & Luna, 2022).

e Solidez: Deben ser fabricadas con materiales resistentes que soporten
las altas temperaturas generadas durante el proceso de soldadura, una
mesa de baja calidad puede deformarse, afectando la precision del
trabajo.

e Superficie Resistente: La superficie debe ser lo suficientemente gruesa
y de calidad para evitar deformaciones por el calor o las proyecciones de
metal.

e Mesas Modular: Estas mesas permiten unir varias unidades para crear
grandes superficies de trabajo, lo que es ideal para proyectos que
requieren diferentes longitudes o volimenes de piezas.

e Accesorios Adaptables: Las mesas deben contar con perforaciones que
faciliten la fijacion de accesorios como sargentos y guias, mejorando la
comodidad y seguridad durante el trabajo.

e Patas Regulables: La posibilidad de ajustar la altura es crucial para
adaptar la mesa a diferentes trabajadores y tipos de piezas,
especialmente en suelos irregulares.

e Ruedas: Lainclusién de ruedas permite mover la mesa facilmente, lo cual
es util en entornos donde se requiere flexibilidad.

e Facilidad de Uso: Una buena mesa facilita la tarea del soldador,
permitiendo un trabajo mas preciso y eficiente, o que se traduce en una
mejor calidad del cordon de soldadura4.
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e Mantenimiento Bajo: Al estar disefiadas para resistir condiciones
exigentes, requieren menos mantenimiento y son mas duraderas en

comparacion con mesas no especializadas

2.2. ANTECEDENTES
El tema es “Disefio de una mesa de soldadura” de la Universidad de Valladolid,

escuela de ingenierias industriales, afio 2019 el autor es Castilla Madrigal Elena.

El tema es “Disefio y construccion de un equipo para automatizar el proceso de
soldadura TIG perimetral para los casquetes de radiadores refrigerantes de los
transformadores de la Fabrica RVR?”, la institucidon es la Universidad Politécnica
Salesiana sede Quito, carrera ingenieria mecanica, los autores son Kleber David

Alomoto Chicaiza, Roberto Santiago Carrera Gualoto, el afio es 2019

El tema es “Implementacién de una soldadura TIG funcional para el taller de
mecanica automotriz del IST Vicente Fierro”, la institucién es el Instituto Superior
Tecnoldgico, los autores son Benavides Chingal Emerson Joseph, Changuan
Martinez Yuliana Belén, Herrera Mena Jorge Bolivar, Pinchao Guzman Kevin

Santiago, Rosero Narvaez Jonathan Jefferson, del afio 2023

Por dltimo, La universidad anteriormente la extension como tal no tiene en
vigencia mesas que vayan a soportar este tipo de soldaduras, para lo cual,
actualmente el desarrollo de este proyecto se esta implementando la creacion

de esta mesa.

2.3. TRABAJOS RELACIONADOS

El tema es “Analisis del proceso de soldadura GTAW y su incidencia en las
propiedades mecanicas en juntas a tope del acero AISI 304 empleadas en la
industria pesquera, la institucion es Universidad Técnica de Ambato, facultad de
ingenieria civil y mecanica, carrera de ingenieria mecanica, Ambato-Ecuador

2023 el autor fue Jonathan Ricardo Pazmifio Chimbana.

El tema es “Implementacion de un manual de procedimienyos para la realizacion
de practicas en laboratorio de soldadura tipo TIG”, la institucién es Universidad
Internacional del Ecuador, facultad de ingenieria automotriz, Quito- Ecuador, los

autores son Juan Carlos Cadena Zambrano; Jorge Israel Nolivos Cardenas.
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El tema es “Implementacion de un entorno virtual para capacitaciéon en procesos
de soldadura y el uso respectivo de equipos de proteccién personal”’, la
institucion es Universidad Politécnica Salesiana Sede Guayaquil, carrera
Mecatrénica, los autores son Pierina Nicole Moncada Santos, Jimmy Enmanuel

Rivera Tobar.

El tema es ""Reduccion de tiempos en los procesos de soldadura en estructuras
navales”, la institucion es Universidad Politécnica Salesiana Ecuador, carrera
ingenieria industrial, Guayaquil, Marzo, 2022, los autores son, Cristopher Andrés
Fienco Estrella, Claudio Guillermo Luna Roman.
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CAPITULO lil: DESARROLLO DE LA PROPUESTA

Para llevar a cabo la construcciéon de una mesa de trabajo equipada con
soldadora TIG, destinada a la carrera de Técnico Superior en Electromecanica
(TSE), es fundamental describir detalladamente cada uno de los elementos
necesarios para su implementacién, organizados segun los objetivos especificos
del proyecto. Como primer paso, se disefia un modelo en 3D empleando software
especializado, asegurandose de cumplir con las especificaciones requeridas,
luego, se seleccionaran materiales apropiados, como acero al carbono o acero
inoxidable, que ofrezcan resistencia y durabilidad frente a altas temperaturas,
tras fabricar las piezas individuales, se procedera a ensamblarlas de manera
ordenada, priorizando una fijacién segura y el cumplimiento de las normas de
seguridad vigentes, finalmente, se presentara un analisis detallado de los costos
asociados al proyecto, incluyendo materiales y mano de obra, con el objetivo de
evaluar su viabilidad econdmica y explorar posibles fuentes de financiamiento en

Ccaso necesario.

3.1. OBJETIVO 1. Elaborar un disefio técnico que contemple las

especificaciones necesarias para la construccion de la mesa.

Para la creacion del disefio de la mesa de soldadura TIG se utilizo el programa
SolidWorks, donde la ilustracién 1.1. Muestra el disefio con sus partes y

componentes de la mesa de soldadura TIG

Figura 3.1.1 Disefio de la mesa de soldadura TIG
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Los materiales utilizados son:

e Equipos para la elaboracion
e Soldadora
e Taladro

e Amoladora

e Remachado

m

(%]

.....

Figura 3.1.2: Especificaciones y medidas de la mesa de soldadura TIG
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Se describen las medidas usadas para la creacion de la mesa de soldadura TIG.
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Figura 3.1.3 Medidas para mesa soldadura TIG

3.2. OBJETIVO 2: Seleccionar el material adecuado para la fabricacion de

la mesa de trabajo y equipos necesarios para la suelda.

La eleccion del material adecuado, es crucial para garantizar la durabilidad y
resistencia de la mesa de trabajo frente a las altas temperaturas generadas por
la soldadura TIG, Ademas, se deben seleccionar los equipos necesarios, como
una soldadora TIG, accesorios de proteccion y herramientas complementarias

para el ensamblaje. Esto asegura un proceso seguro y eficiente.
Los materiales utilizados son:

e 1 plancha de 5mm: Se utilizé por su resistencia y estabilidad, lo que evita
deformaciones durante el proceso de soldadura. Ademas, proporciona
una superficie plana y duradera, esencial para garantizar la precision y

calidad en las uniones soldadas.
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Figura 3.2.1 Plancha de 5mm

4 tubos rectangular de 4 pulgadas de 3milesimas 1/8: Se utilizan tubos
rectangulares de 4 pulgadas y 3 milésimas de 1/8 en mesas soldadoras
TIG por su resistencia estructural y capacidad para soportar el peso y las
tensiones del proceso de soldadura.

Figura 3.2.2 Tubos rectangular de 4 pulgadas de 3milesimas

5 metros de angulo 2 pulgas de 1/8: Se utilizan angulos de 2 pulgadas y
1/8 de grosor en mesas soldadoras TIG por su alta resistencia y rigidez,
lo que proporciona una estructura sélida y estable, ademas, su disefio
permite una facil manipulacion y sujecién de las piezas, asegurando un

trabajo preciso durante el proceso de soldadura.
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Figura 3.2.3 - 5 Metros de angulos 2 pulgadas

e 3 metros tubo cuadrado: Se utilizan tubos cuadrados de 3 metros en
mesas soldadoras TIG por su resistencia estructural y facilidad de
soldadura, lo que proporciona una base sélida y estable para el trabajo,
su disefio permite una mejor distribucién del calor y sujecion de las piezas,

asegurando uniones precisas y duraderas.

Figura 3.2.4: 3 Metros tubo cuadrado

e Tool galvanizado de 45x43: Se utiliza material galvanizado de 45x43 en
mesas soldadoras TIG por su resistencia a la corrosion y durabilidad, lo

gue asegura una larga vida Gtil en entornos de trabajo exigentes.

Figura 3.2.5 Tool galvanizado de 45 x 43
15



e 20remaches de 1/8: Se utilizan 20 remaches de 1/8 en mesas soldadoras
TIG para asegurar uniones firmes y duraderas entre componentes, lo que

es esencial para la estabilidad de la estructura.

Figura 3.2.6: 20 Remaches de 1/8

e 4 garruchas 3 pulgadas: Se utilizan 4 garruchas de 3 pulgadas en mesas
soldadoras TIG para facilitar el movimiento y manipulacion de piezas

pesadas durante el proceso de soldadura.

Figura 3.2.7: 4 Garruchas 3 pulgadas

3.3. OBJETIVO 3: Realizar el ensamble fisico de la mesa, de acuerdo a las

partes ya fabricadas de acuerdo al disefio.

Con las piezas alineadas y sujetas, se inicia el proceso de soldadura TIG. Este
tipo de soldadura utiliza un electrodo de tungsteno y gas inerte para crear una

unién fuerte y limpia.
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Figura 3.3.1 Inicio de proceso de soldadura

Dirige el arco eléctrico hacia la zona de union entre las patas y el tablero,

manteniendo una distancia adecuada para evitar quemaduras excesivas.

Figura 3.3.2 Unién entre patas y el tablero

Si es necesario, afiade metal de aporte en la union para reforzarla. Esto se hace

al mismo tiempo que se aplica calor.
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Figura 3.3.3 Afiade metal

Después de completar la soldadura, permite que las uniones se enfrien
naturalmente, no apresures el enfriamiento utilizando agua o aire forzado, ya que

esto puede causar tensiones internas en el metal.

Figura 3.3.4 Permite que las uniones se enfrien

Una vez que todo ha enfriado, realiza una inspeccion final de las uniones
soldadas.
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Figura 3.3.5 Inspeccion final

Finalmente, lija suavemente las areas soldadas para eliminar cualquier
irregularidad y preparar la superficie para un acabado final. Puedes aplicar

pintura o un sellador para proteger la mesa y mejorar su apariencia.

Figura 3.3.6 Lija suavemente las areas soldadas

La aplicacion de pintura a una mesa de soldadura TIG requiere limpiar la
superficie y aplicar una capa de imprimacién antes de la pintura, preferiblemente
electrostatica para un acabado duradero, después, se debe dejar

adecuadamente y considerar un barniz adicional para mayor proteccion.
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Figura 3.3.7 Aplicacion de pintura

Una mesa de soldadura TIG culminada es un soporte disefiado especificamente
para realizar soldaduras con gas inerte de tungsteno, proporcionando estabilidad
y precision durante el proceso, este tipo de mesa facilita el trabajo en metales
delicados, asegurando un acabado de alta calidad y evitando la contaminacién

del cordén de soldadura.

Figura 3.3.8 Culminacion de la mesa de soldadura TIG
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La soldadora en la creacion de una mesa soldadora TIG es importante para
generar el arco eléctrico que funde los metales, permitiendo uniones precisas y
de alta calidad, ademas, facilita el control del calor y la adicion de material de

aporte, asegurando un acabado limpio y estéticamente agradable.

Figura 3.3.9 Soldadora
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CAPITULO IV: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES
4.1. CONCLUSIONES

Se logrd con éxito la construccion de una mesa de trabajo equipada con una
soldadora TIG, creando un espacio seguro y funcional para las practicas de
soldadura, este logro no solo responde a la necesidad de contar con un entorno
adecuado para el aprendizaje practico, sino que, potencia el desarrollo de
habilidades técnicas esenciales para los estudiantes, la mesa fue disefiada con
un enfoque en la accesibilidad a las herramientas y equipos, promoviendo un

aprendizaje practico mas eficiente y efectivo.

El plano técnico elaborado desempefié un papel esencial en el proceso de
construccion, este disefio no solo considerd las dimensiones y caracteristicas
estructurales requeridas, también, priorizdé la ergonomia y la seguridad del
usuario, al seguir estas especificaciones, se logré garantizar que la mesa cumpla
con los estandares necesarios para su uso académico, asegurando asi su

durabilidad y funcionalidad a largo plazo.

La eleccion de materiales se realiz6 cuidadosamente, priorizando resistencia y
estabilidad, se seleccionaron opciones que soportan las demandas propias del
proceso de soldadura, al tiempo que ofrecen una excelente relacion entre costo
y calidad, esto asegura que los estudiantes dispongan de un equipo seguro y
confiable, lo que resulta fundamental para fortalecer sus habilidades en

soldadura.

El ensamblaje de la mesa se llevd a cabo siguiendo con precision las
indicaciones del plano técnico, este proceso permitié validar el disefio inicial y
ofrecid a los estudiantes una experiencia practica valiosa en ensamblaje y
ajustes técnicos, el resultado final es una mesa sélida y completamente funcional
gue cumple con las especificaciones establecidas, contribuyendo de manera
significativa a la calidad del entorno educativo de la carrera TSE
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4.2. RECOMENDACIONES

Implementar un programa de mantenimiento regular para la mesa y sus equipos
asociados, con el objetivo de garantizar su operacién segura y eficiente a lo largo
del tiempo, este programa debe incluir actividades como limpieza, ajustes
técnicos y reparaciones preventivas, asegurando asi la prolongacion de su vida

atil y la creacion de un entorno de trabajo 6ptimo.

Establecer un sistema de retroalimentacion donde estudiantes y docentes
puedan compartir recomendaciones basadas en su experiencia practica con el
disefio técnico, este enfoque facilitara la implementacién de mejoras continuas,
adaptando el disefio a nuevas necesidades y asegurando su utilidad y efectividad

en el futuro.

Explorar el uso de materiales reciclados o sostenibles en futuros proyectos. Esto
podria no solo reducir costos, sino también fomentar una mayor conciencia
ambiental en los estudiantes, promoviendo practicas mas responsables dentro

del &mbito industrial.

Organizar capacitaciones especificas sobre técnicas de ensamblaje y medidas
de seguridad antes de iniciar el proceso de montaje, estas sesiones permitirdn
gue todos los involucrados se familiaricen con los procedimientos y herramientas
necesarios, minimizando riesgos y garantizando un resultado final de alta

calidad.
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